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GIRIS

Ulusal ekonomilerin ayakta durabilmesi, yeni nesillere istthdam yaratabilmesi, iiretim, ihracat
ve refah diizeyinin artirilabilmesi i¢in yatirim yapilmasi zorunludur. Yatirim, getirisi uzun
vadede olusan ve degisen ekonomik, politik, sosyal ve teknolojik sartlar nedeniyle yiiksek risk
tagiyan bir faaliyettir. Yatinm yapilmadan 6nce yatirim yapilmasi planlanan konu iizerinde
giivenilir, saglikli verilere dayanan on calisma yapmak, hazirlanan fizibilite raporunun
degerlendirme sonucuna gore eldeki ve saglanacak finansal imkanlar gdzoniine alinarak
yaratacagi toplam getiri katlanilacak toplam maliyetlerin ilizerinde ise yatirima baglamak
gerekmektedir. S6z konusu yiiksek riski azaltmak ve miitesebbisleri iilkenin ihtiya¢ duydugu

yatirimlara yonlendirmek amaciyla Bankamizca sektorel aragtirma raporlar1 hazirlanmaktadir.

Ulkede yiikselen yasam standardi, biiyiiyen sehirlesme egilimi, tiiketim aligkanliklar1 ve
tiiketici beklentilerinin degigsmesi son yillarda diinya piyasalarinda oldugu gibi Tiirkiye’de de
fert basina diisen ambalaj tiiketim paymi hizla artirmaktadir. Ambalajlamanin herhangi bir
iirlinlin; dis etkenlere karsi korunmasi ve kalitesi bozulmadan son tiiketiciye kadar giivenli
tasinmast Ozelligi gozoniline alindiginda; giiniimiizde ambalaj malzemesi olarak oluklu
mukavva talebi diger segeneklerine gore sahip oldugu ustiinliikleri nedeniyle giderek

artmaktadir.

133 yillik gegmisi olan oluklu mukavva, Ikinci Diinya Savasi 6ncesi yillarda, ambalajlamada
bir ikame maddesi degeri tagimaktaydi. Oluklu mukavvanin bir ambalaj malzemesi olarak
gelismesi, kullaniminin yayginlagsmasi ve 6nemi, ikinci diinya savasi yillarinda anlagilmistir.
Savas yillariin en kiymetli ambalaj malzemesi olan oluklu mukavva ambalaj kutulari,
tagidig1 6zelliklerden dolayi, silahli kuvvetler dahi, pek ¢ok alanda kullanilmaya baslanmastir.
Bu gelisme, savas yillarindan sonra oluklu hatti imalat sanayiinin de hizla gelismesini ve

teknolojik yeniliklerin uygulamaya konulmasini saglamistir.

Ambalaj sanayii tiiketim ekonomilerinin ortaya ¢ikist ve hizli niifus artislariyla dogru orantili
olarak dnem kazanan bir faaliyet sektoriidiir. Ambalaj sanayiinin mallarina olan talep tiirev
taleptir. Bu sektoriin mallar1 genellikle bir ara mali halinde diger sektdrlere girdi olarak
katilmakta, tamamlayicilik 6zelligi tasimaktadir. Bu nedenle, ambalaj sektdriinde iiretilen

mala olan talep, ambalajlanan mala olan talep degisimine paralellik izlemektedir.



Caligmada ambalaj sektorii iginde yer alan oluklu mukavvanin gelisimi, kullanildig: yerler,
cesitleri, tiretim tekniklerinin yani sira Diinya’da ve lilkemizdeki gelismeler ile birlikte

mevcut durum degerlendirilecektir



1. Ambalaj

1.1. Ambalaj Nedir

Ambalaj, mamiiliin depolanma ve tasinma oOzellikleri de dikkate alinarak, en elverisli
malzeme secilmesi ve belirli sekil verilmesi suretiyle ucuz ve tiiketici ihtiyaglarini en iyi

karsilayacak sekilde paketlenmesi, sarilmasi iglemidir.

Ambealaj bir liriiniin fabrikadan tiiketiciye kadar ulastirilmasi agsamalarinda dagitim zinciri
olarak ifade edilen tasima, depolama ve yiikleme-bosaltma islemlerinde igerdigi iiriinii,
koruyan ve iizerinde yer alan bilgilerle iletisim saglayan optimum maliyetli kaplar ve/veya
sargilar olarak tanimlanmaktadir. Ambalajin icerme fonksiyonu iiriinii bir arada tutmaya;
koruma fonksiyonu ise iiriinii belirli bir siire (raf dmrii) fiziksel, kimyasal ve mikrobiyolojik

etkilerden korumaya yoneliktir.

Aile yapisinin kii¢iilmesi, biliyiik marketlerin sayisinin artmasi gibi nedenlerle, birim ambalaj
kiigiik miktarlarda {iriin icermekte, bu durum ise ambalajlama hattinin hizli olmasini

gerektirmektedir.

Ambalajlama hattinin hizli ¢aligsmasi, hattin hizina uygun malzemelerin kullanimini zorunlu
hale getirmekte ve hat atiklarinin azaltilmasi, zaman kaybinin minimize edilmesi amaciyla
yiiksek performansta malzeme se¢imi gerekli olmaktadir. Ambalajda aranmas1 gereken diger
onemli husus da, ambalajin iiriine uygun olmasi ve kullanim kolayligidir. Ambalajin kolay
acilmasi, bir defada tiiketilmeyen iirtinlerin tekrar kullaniminin saglanmasi buna 6rnek olarak

gosterilebilir.

Ambalajlamada kullanilan ve ambalajin meydana gelmesine hizmet eden maddelere ambalaj

maddeleri denir.

Ambalaj maddeleri, ambalaj malzemeleri ve ambalaj yardimci malzemeleri olarak ikiye
ayrilabilir. Ambalaj malzemesi, ambalajin meydana gelmesi i¢in gerekli olan mamiilii orten,
saran malzemelerdir. Ornegin, kagit, karton, aliiminyum ve teneke levhalar. Yardimct
ambalaj malzemeleri ise ambalajin tamamlanmasi i¢in gerekli etiket, c¢esitli bantlarl, ip,

tutkal gibi malzemelerdir.



Ambalaj sanayii tiikketim ekonomilerinin ortaya ¢ikist ve hizl niifus artislartyla dogru orantili
olarak 6nem kazanan bir faaliyet sektoriidiir. Ambalaj sanayiinin mallarina olan talep tiirev
taleptir. Bu sektoriin mallar1 genellikle bir ara mali halinde diger sektorlere girdi olarak
katilmakta, tamamlayicilik 6zelligi tasimaktadir. Bu nedenle, ambalaj sektoriinde iiretilen

mala olan talep, ambalajlanan mala olan talep degisimine paralellik izlemektedir.

Ambalajlar yapildiklar1 hammaddelere gore siiflandirilirlar. Kagit ve karton ambalaj, selofan

ambalaj, metal ambalaj, cam ambalaj, tahta ambalaj, plastik ambalaj, nebati elyaf amalaj vb.

1.2. Ambalajin Gelisimi

Bugiinkii cagdas ambalaj anlayisina uymasa bile, ambalajin 5000 yildan beri kullanilmakta
oldugu bilinmektedir. Milattan 3000 yil 6nce, Misirlilar, Fenikeliler, iranlilar ve Tiirkler
camlart iifleyerek siseler, sivi gidalar i¢in kiip ve kavanoz gibi kaplar yapabiliyor ve

ambalajlama i¢in, bir tiir papiriis kullanabiliyorlardi.

Bu ilk ambalajlarin kullanildig1 ¢aglarda, toplum ihtiyaglar arttik¢a kullanilan ambalaj tiirleri
de ¢ogaldi. M.S. 105 yilinda kagidin bulunusu ve 12. ylizyildan sonra iiretim ve tiiketimin
hizla yayginlagsmasi; 15. ylizyilda Avrupa’da baglayan yenilesme hareketleri, ambalajin

gelismesini hizlandiran en 6nemli etkenlerdir.

Bugiinkii seklide ambalajlamanin yapis1 ve kapsami, son 200 yilda saglanan gelismeler ve

teknolojik yenilikler sonucu belirlenmistir.

17. ylizyilda kagit torbalar, 19. yiizyillda teneke ve oluklu mukavva kutular, siit ve diger sivi
icecek maddeleri icin kaliteli cam sigeler ve diger ambalaj tiirleri birbiri ardinca insanligin

hizmetine sunulmustur.

1.3. Ambalajin Islevleri

Ambalajdan beklenen bes islev vardir. Bunlar; tasima, koruma, tanitma, ambalajlama

kolaylig1 ve ¢evreyi koruma’dir.

Tasima; ambalajin esas islevi, ambalajlanan {irlinlin bir arada tutularak tasinmasidir. Buna

depolama ve istifleme de dahildir.

Koruma; ambalajlanmis {irtinler, kullanicinin eline gegene kadar, bir ka¢ kez yiikleme,

bosaltma ve tagima islemlerinden gegerler. Bu islemler sirasinda ambalajin karsilasabilecegi



tehlikelere (nem, sok, titresim, oksidasyon, asirt sicaklik degisimleri) karst iirlinii korumast

gerekir.

Tamtma; ambalajlanan {iriiniin cinsi, nerede iiretildigi, miktari, ¢abuk bozulabilir veya

tehlikeli olup olmadigi, ambalaji sayesinde tiiketiciye tanitilmis (bildirilmis) olur.

Ambalajlama Kolayhgi; ambalaj, iirtine kullanim kolayligi saglamali ve amaca uygun
olmalidir. Ornegin, iiriinler ambalaj sayesinde daha kolay yiiklenir, bosaltilir ve taginirlar. Bu
yolla, is¢ilik maliyetinden tasarruf saglanmis olur. Ayrica, ambalajli iirlinlerin pazarlanmasi

cok daha kolaydir.

Cevreyi Koruma; ambalaj, kendisini ve ambalajlanan iirlinii, dagitim zinciri boyunca,

cevreyi kirletmeden tiiketiciye ulagsmasi saglamalidir.

1.4. Ambalaj Tiirleri

1.4.1. Kagit ve Karton Ambalaj

Kagidin ucuz ve islenmesi kolay olmasi nedeniyle ambalaj maddeleri icinde tercih
siralamasinda kagit ve karton ilk sirada yer almaktadir. Kagit ve karton ambalaj sekilleri
sargiliklar ve sargilik kagitlardan mamul kese kagidi ve kiiciik torbalar, biiylik agir hizmet
torbalari, katlanabilir veya katlanamaz karton veya mukavva kutular, etiketler, destek ve
dolgu malzemeleri ve diger katkilardir. Yapilacak ambalaj tiirline gore kagitta belirli
ozelliklerin bulunmasi gereklidir. Yerine gore bu kagitlar cesitli maddelerle islenerek,
kaplanarak, mumlanarak veya parafinlenerek daha iyilestirilmis ve 6zellikleri degistirilmis

olarak ambalajcilara arz edilir.
Tiirkiye’de bilinen ve kullanilan kagit karton ambalajlar asagida ele alinmistir.

Hutbak Kagidi, 17-18 gr/m* agirhginda, % 100 seliilozdan mamul, bir yiizii parlak, tam

tutkall1, 6zellikle meyvelerin sarilip muhafazasinda kullanilir.

Kraft Ambalaj Kdgidi, 40 gr / m* agirhginda, % 100 esmer selillozdan mamul, bir yiizii

parlak, tam tutkall1, yiiksek mukavemetli, her tiirlii ambalaj isinde kullanilan kagitlardir.

Siilfit Ambalaj Kagidi, 40-50-60-70 gr/m* agirhginda, % 100 esmer veya beyaz seliilozdan

mamul, bir yiizli parlak, tam tutkalli, mukavemetli, {izerine baski yapmaya miisait ambalaj

kagidi olarak her tiirlii sargilik islerinde kullanilabilen kagitlardir.



Kraft ve Siilfit Imitasyon Kagidi, 60-70 gr /m” agirhiginda, takriben % 60-70’i seliilozdan, geri

kalan kismi temiz dokiintii veya eski kagittan mamul, vasat mukavemet isteyen ambalaj

islerinde, 6zellikle kese kagidi olarak kullanilabilen kagitlardir.

Adi Ambalaj Kdagidi (Srenz) , Seliilloz miktar1 daha az, cogunlukla eski kagittan mamul, bir

yiizii parlak, % 100-180 gr/m” agirhiginda olup genellikle kasaplarm kullandig1 kagitlardr.

Oluklu Mukavva, 20 yiizyilda bulunmug kagittan mamul en énemli ambalaj maddelerinden

biridir. 1ki diiz karton (liner) arasinda bunlar1 birlestiren oluklu bir kartondan (fluting) ibaret
olan oluklu mukavva sok ve basinca ¢ok dayanikli bir yap1 teskil eder. Oluklarin arasindaki
mesafeye, oluk sayisina, oluklu katlarin sayisina ve kartonlarin kalinligina gére sok ve

basinca mukavemeti daha fazla olabilir.

Karton grubunda ambalaj malzemesi olarak; Gri Karton, Kroma Karton, Iki Katl (duplex)
veya U¢ Katl (triplex) Kartonlar ve Saman Karton kullanilmaktadir. Yukarida sayilan

{iriinlerden en ucuzu Saman Karton, en pahali olan1 ise Iki Katli veya Ug Katli Kartonlardir.

Selofan Kagidi, Selefan, seffaf, parlak, lifsiz ve deliksiz, rejenere seliiloz esasli, en ince bir

filmdir. Genellikle gida maddelerinin ve sigaralarin ambalajlanmasinda kullanilir. Selofanin
Tirkiye’deki ticari ismi selon’dur. Selofan, kagittan sonra bilinen en eski ambalaj
maddelerinden biridir. Selofan buhara kars1 dayaniksiz olup, su emme kapasitesi % 100’diir.
Kuru iken gazlara karsi gegirgen degildir. Laklanarak ve lamine edilerek Ozellikleri
gelistirilen selofan, baslica ii¢ sekilde siniflandirilabilir. Laklanmis diiz selofan, nitro seliiloz
laki ile laklanmig selofan, poliner kapl selofan. Selofan ambalajinin baslica kullanim yerleri,
undan yapilmis yiyecekler, taze etler, seker ve sekerli mamiiller, hazir yiyecekler, kuru yemis

ve kuru meyveler, tiitiin sigara ve benzeri maddeler ve bazi endiistriyel ambalajlardir.

1.4.2. Metal Ambalajlar

Metal ambalajlarin yapiminda teneke ve alliminyum kullanilmaktadir. Teneke, kalay ile
kaplanmis yumusak celikten bir levhadir. Teneke kutunun en yaygin kullanimi gida
sanayiinde konserveciliktir. Aliminyum ambalaj malzemelerinin bir ambalaj maddesi olarak
kullanim1 son yillarda hizla artmistir. Hafif, pasa mukavim, kalay ve boya gerektirmeyen,
1sitmaya elverigli ve isi bitince atilan bu kaplar hazir yemekler i¢in idealdir. Aliiminyum

sikilabilir metal tiiplerin imalatinda da 6nemli bir yer tagir.



1.4.3. Ahsap Ambalajlar

Oluklu mukavva ve plastik ambalajlar gibi ikame mallarin tahtaya oranla hafif olusu nakliye
masraflarinda tasarruf saglamakta ve tahta ambalaj talebi nisbi olarak azalmaktadir. g
piyasada defalarca kullanilabilmesi ve ucuz olmasi sebebiyle 6zellikle gida sanayiinde daha
cok tasima amaciyla kullanilir. Ahsap ambalajlara 6rnek olarak elle ¢akma sandiklar,

endiistriyel sandiklar, kafes sandiklari, tahta paletler vb. sayilabilir.

1.4.4. Cam Sise ve Kavanozlar

Diger maddelerle karigsmamasi, ig¢inin goriilebilmesi, katiligi, tekrar temizlenip
kullanilabilmesi nedeniyle diger ambalaj {rilinleriyle ikame edilememektedir. Cam

ambalajlarda bozulabilecek maddeler tasinmaktadir.

1.4.5. Plastik Ambalajlar

Hafif olmasi, istenilen seklin kolayca verilmesi, renk ve baski konusunda elverigli olmasit ve

ucuz olmasi nedeniyle ambalajlamada tercih edilen bir maddedir.

2. Oluklu Mukavva

Oluklu mukavvanin ge¢cmisi ylizyildan daha eskiye dayanir. Oluklu mukavva mal ve esyalarin
korunmasi ve paketlenmesi ihtiyaci nedeni ile yeni bir kagit kullanimi olarak ortaya ¢ikmuistir.
Bugiine kadar degisimlere ugramis olmasina ragmen, oluklu mukavva hammaddesi agisindan
eski 6rneklerinden ¢ok farkli degildir. Hammaddesi olan kagidin yeniden iiretilebilen, yeniden
kullanilabilen ve geri doniistiiriilebilen bir madde olmasi dolayisiyla ¢evre uyumu en yiiksek
olan ambalaj tirii diye tanimlanabilir. Malzemenin tiim Omriinii, yani hammaddesinin
tabiattan elde edilmesi ile, kullanimdan sonra hurdasinin son islemini i¢eren siirecte; oluklu

mukavvanin ¢evre uyumu en yiiksek ambalaj malzemesi oldugu kanitlanmistir.

Ulkemizde 1953 yilinda iiretilmeye baslayan oluklu mukavva hizla geliserek bugiinkii
seviyesine gelmistir. Heniiz, gelismis iilkelerle aramizda kullanim miktar1 agisindan biiyiik

farkliliklar vardir. Tarimsal ve sinai irilinlerin maliyetleri {izerinde dikkatler yogunlastigi



ol¢iide, oluklu mukavva kullanimi1 da artacaktir. Clinkii oluklu mukavva ambalaj bir maliyet
unsuru degil; maliyet diislirme aracidir. Biiylik emeklerle ortaya c¢ikan iriiniin iyi
ambalajlanmadig1 icin degerini kaybetmesi ve hatta yok olmasi; iyi tasarlanmis, 1yi iiretilmis

ve kullanilmig bir ambalajla miimki{indyir.

Dagitim harcamalarini azaltarak, tiretim ile tiikketim noktasi arasindaki yolda, paketledigi iiriin
veya Uriinleri en iyi bigimde bir arada tutma, korunma, tasima, tanitma gorevini iistlenen
oluklu mukavva ambalajlarin kullanildig1 alanlar, her gecen giin artmaktadir. Sivi, kat1, taneli,
yumusak, sert, dayanikli veya hassas tim iirlinler, oluklu mukavva ile giivenli olarak
ambalajlanabilmektedir. Her oluklu mukavva kutu, paketledigi {iriin 6zelliklerine uygun
olarak tasarlanmakta; dolum kosullarina, palete, istife, depolama ve nakliyeye uygunlugu goz
oniine alinarak iiretilmektedir. Onceleri, genellikle tasima ambalaji  olarak kullanilirken,
bugiin satin aldigimiz kitap, ayakkabi, hediyelik esya, sebze meyve gibi pek cok {iriini
paketleyen oluklu mukavva, ozellikle ¢evre duyarliliginin arttifi son yillarda, tanitim
ambalaji, ¢ikolata ambalaji, resim ¢ergevesi, hediye kutusu, vitrin dekoru olarak, kullaniciya

cok yakin olmay1 bagsarmis bir malzemedir.

1996 yilinda Diinyada kisi bagina ambalaj tiiketimi soyledir;
% 42,7 Kagit Karton ,

% 10,7 Plastik,

% 10 Metal ,

%13,3 Ahsap,

% 23,3 Cam.

2.1. Oluklu Mukavvanin Tarihcesi

2.1.1. Diinya’da Oluklu Mukavva

Oluklu mukavvanin gelisimine ait bazi1 6nemli tarihler soyledir ;

1856- Healey ve Allen adlarinda iki Ingiliz ilk oluklu mukavvanin patentini aldilar. Ik érnek
kagit, iki adet yivli silindirden olusan, el ile ¢alisan ¢ok basit bir makina ile oluklu hale

getiriliyor ve bu iiriin silindir sapkalarin astar1 olarak kullaniliyordu.



1871- Amerikal1 Albert L. Jones, oluklu mukavvanin ilk kez paketleme (ambalaj) malzemesi

olarak patentini ald1 ve sige vb. kirilacak esyalar1 ambalajlamakta kullandi.

1874-ABD’de Oliver Long bir yliziine astar koyarak giiclendirdigi oluklu mukavvanin

patentini aldi.

1881- Oluklu mukavvanin onciileri sayilan bazi lreticiler yaptiklar1 yeniliklerle patentler

aldilar. Bu kisiler ¢aligmalarin1 yeni makineler gelistirmekte yogunlastirdilar.

Thompson ve Norris Firmasi ilk mekanik olarak calisan tek yiizlii ( tek astar) makinayi

gelistirdi ve ilk 3 Avrupali lireticiye tanitti.
1883-Londra (Ingiltere)

1886-Kirchberg (Almanya)
1888-Exideuil-Sur-Vienne (Fransa)

1895-Cesitli ekipman fiireticileri oluklu mukavva isine girdiler. ilk siirekli (uzun metrajl)
oluklu mukavva makinasi Sefton Manufacturing Co. Firmasindan Jefferson T. Ferres

tarafindan gelistirildi.

2.1.2. Tiirkiye’de Oluklu Mukavva

126 wyillik ge¢misi olan oluklu mukavva, iilkemizde ilk kez 1954 yilinda, diinyada
iiretilisinden 83 y1l sonra, Seka Izmit’te iiretilmistir. Ozel sektére ait ilk kurulus olan DAKO,
1960 yilinda Istanbul’da faaliyetine baslamis, daha sonra 1966°da BOMSAS, 1968’de
OLMUKSA sektore girmislerdir. Sektorde gercek anlamda hizli bliyime ise 1981 yilindan
sonra goriiliir. Ik oluklu mukavva kutularin Amerika’da iiretilmis olmasi, standard kutulara

bugiin hala Amerikan Kutu denilmesine neden olmaktadir.

Sektore giren firma sayisinin artmasi ve mevcut firmalarin yeni yatirimlara girmesi sonucu

sektordeki kapasite ve tiretim miktarlari kisa siirede artigmistir.



2.2. Oluklu Mukavvamin Siirekli Yenilikler Cag1 ve Degisen Diinyaya

Uyarlanmasi

Oluklu ambalaj mukavvasi tiretimi ¢ok hizli bir gelisim gosterdi. Endiistri Devrimine eslik
eden bu gelisim nakliye ambalajina duyulan artan talebe cevap verdi. Oluklu mukavva {iretimi

artan ekonomik aktiviteyi yakindan takip etti.

Bugiin oluklu mukavva fiiretimi perakende ticaretteki siirekli degisime ve degisen lojistik
gereksinimlere ayak uydurmus durumdadir.19. yiizyilin sonundan bu yana, oluklu mukavva
ham maddeleri, ekipmanlari, iiretim prosesleri ve paketleme tekniklerinde Onemli

degisiklikler olmustur.

Oluklu mukavva tiretiminde kullanilan kagit g¢esitleri siirekli artmakta, kullanilan oluk ve
astarlarin ¢esit ve kaliteleri yukselmektedir.Ekipmanlarin gelistirilmesi ile iiretim hizi

artirilmastir.

Bilgisayar kullanimi, siirekli mukavva iiretimini mimkiin kilip, makinalarin durmasin
engelliyerek devrim yaratmistir. Bilgisayar kullanimi ayni zamanda ambalaj tasarimi ve

siparis prosesinde de etkili olmustur.

Son on yillik donemde yeni baski teknikleri biiyiik degisiklikleri beraberinde getirmistir.
Paketlemenin (ambalajin) lojistik ve pazarlama fonksiyonlarindaki degisimler, iiriin
tanimlamak i¢in kullanilan bar kodlar, oluklu mukavva ambalaj iizerindeki grafiklerin
gelismesini zorunlu kilmistir. Kiiciik oluklar ve yiiksek kaliteli kagit kullanim1 pazardaki yeni

amaclara uygun olarak yiiksek standartl grafiklere imkan saglamistir.

Oluklu mukavva ambalaj sanayiinin ileriye doniik gelisimini etkileyen bir¢ok faktor vardir.
Bunlarin bazilar1 ambalaj sanayiinin kendisinden kaynaklanirken, bazilar1 da perakende
ticaretin yapisindaki degisimler ile biiyiikk yiyecek ve igecek firmalarinin kurulusundan

kaynaklanmastir.

Avrupa’nin 6nde gelen, hizla gelismekte olan sirket guruplari ulusal ambalaj kriterlerinin
yanisira, Avrupali olabilmek i¢in mal ve satis politikalarini rasyonalize etmek durumunda

kalmislardir.

Diinyanin her yerinde pek ¢ok iiriin ¢esidinde marka iirtinler ortaya ¢ikmakta, perakendeciler
ambalaj konusuna daha fazla Onem vermekte ve kendi ambalaj stratejilerini

gelistirmektedirler.



Ulkeden iilkeye uygulamada énemli farklar olmasina ragmen * Etkili Tiiketici Yamti ” yaygin
bir strateji olmaya baglamistir. ETY, {iretim zincirinde katma deger getirmeyen maliyetleri
minimize eden bir proje olup, isletme giderleri ile stok miktarini azaltmay ve tiiketiciye daha

1yl hizmet sunmay1 amaglar. Oluklu mukavva ambalaj da ETY ’nin bir 6gesidir.

Tiiketici davranisi, ¢evre ile ilgili mevzuat ve bilgilenme teknolojisindeki gelismeler iiriine

olan talebi etkilemektedir.

Tiketiciler ¢evre ve atik yonetimi ile daha ¢ok ilgilenmeye basladiklarindan beri kullanilmig

ambalaj malzemesinin ne yapilacagi sorusu ortaya ¢ikmustir.

Tiim bu faktorler satin alinan {irlinlin tipi iizerinde oldugu kadar, ambalaj tipi lizerinde de

etkili olmaktadir.

2.3. Oluklu Mukavva’nin Uretim Prosesi

Oluklu mukavva bakir yada doniistiiriilmiis seliiloz liflerinden olusan kagitlardan yapilir.
Oluklu mukavva (kaplama) astar adi verilen iki diiz levha ile bu levhalarin ortasinda yiv adi

verilen oluklu kismin birbirine yapistirilmasindan meydana gelir.

Bu ii¢ tabakanin bir araya gelmesiyle olusan iirlin her bir tabakanin tek tek sahip oldugu
giicten daha fazlasina sahiptir. Pes pese oluklardan olusan yapisi, oluklu mukavvaya sertlik ve
dayaniklilik verir. Oluklar arasindaki hava dolasimi yalitim gorevi yaparak sicaklik

degisimlerine kars1 koruyucu rol oynar.

Farkl1 nitelikteki tirtinlerde kullanilmak {izere oluk ebadi ve profili agisindan farklilik gosteren

oluklu mukavva tirleri vardir.

Oluklu mukavva, ambalaj olarak kullanilmak iizere sonsuz sayida sekil ve ebatta kesilerek

katlanabilir.

Oluklu mukavva, gesitli iirlinleri paketleyerek, korumak ve sunmak icin tasarlanmis yiiksek

performansli bir ambalaj malzemesidir.



2.3.1. Oluklu Mukavva Nasil Yapilir ?

2.3.1.1. Hammadde Se¢imi

Oluklu mukavvay1 olusturan striiktiirel elemanlar, yiizlerde kullanilan “Liner”, ondiilede
kullanilan “Fluting “cinsi kagitlardir. Liner olarak adlandirilan kagitlar, istenildiginde esmer,
beyaz veya renklendirilmis olabilen “Kraft Liner”, “Test Liner” ve “Schrenz”, ondiile

kullanilanlar ise “NSSC Fluting”, “Saman Fluting” ve “Schrenz”dir.

Oluklu mukavvay1 olusturacak dis, i¢, ara kagitlarin gramaj, cins ve Ozellikleri, kutu
performansiyla dogrudan iliskili olmalar1 nedeniyle, biiylik 6nem tasirlar. Pazarin gerektirdigi
kagitlarin temini ve amaca uygun kullanimi, iiretilen ambalajlarin basarili olmasini etkiler.
Kullanilan kagitlarin yanisira tutkalin, katki maddelerinin cinsi de amaca uygun olarak
secilmelidir. Ag¢ik renk baskili kutular i¢cin koyu renkli kraftlar, nemli ortamda bulunacak

kutular i¢in diisiik gramajli zayif fluting kagitlar1 segilmemelidir.

2.3.1.2. Uretim Evreleri

Yaklagik 100 metre boyunda olan oluklu makinasi, ¢esitli islemlerin yapildig {initelerden
meydana gelmistir. Cok dar olgiilerden 2,5 metreye kadar c¢esitli enlerde olabilir, gelismis

tilkelerde 2 metreden genis makina sayisi ¢coktur.

Oluklu makinasi, yapilan islemler nedeniyle, yas kisim (wet end) ve kuru kisim (dry end) diye

adlandirilan iki boliimden olusur.

Oluklu mukavva iiretim islemi, iiretimi yapilacak mukavvaya uygun cins ve miktarda liner ve
fluting kagidin, kagit ambarindan alinarak oluklu makinasina takilmasi ile baglar. Tek dalga
oluklu mukavva yas kismindaki en énemli birim olan single facer grubu (ondiile makinasi)
bir¢ok iiniteden olusur. Is1 ve buharla preconditioner’larda (6n sartlandirici) yumusatilan
fluting kagidi, single facer’da ondiile valsleri arasindan gegerek dalga seklini alir ve ondiile
haline getirilir. Bu sekillendirmenin hemen ardindan oluk tepelerine genellikle nisasta bazli
olan tutkal siiriiliir ve preheater’larda (6n 1sitici) 1sitilip hazirlanmig liner kagidina preslenerek
yapismasi saglanir. Elde edilen tek yiizll, koprii iizerinde birikir. Cift dalga oluklu mukavva

iireten makinalarda iki tane, ii¢ dalga iiretenlerde ise ii¢ tane single facer grubu bulunur.



Oluklu makinasinin yas kismindaki ikinci 6nemli birimi olan “double facer” (kurutma)
grubunda, 1sitilmis ve bu kez diger yiizlindeki oluk tepeleri tutkallanmis olan tekyiizlii
tabakasina, onisiticilarda 1sitilan liner yapistiralarak tek dalga oluklu mukavva elde edilir. Cift
dalga istenmesi halinde, ikinci tek ylizli de eklenerek bes kat kagit ile cift dalga oluklu
mukavva {retilir. Oluklu makinasinda kullanilan tutkal hizli kurumasina ragmen, oluklu
mukavva, once 1sitma tavalar {izerinde kurutulur, sonra kegelerin arasindan gegerek nemini
atar ve sogur. Bu noktadan sonra oluklu makinasinin kuru kisminda, oluklu mukavvanin
kenar 1skartasi (trim) kesilir ve planlandig1 sekildeki hat sayisinda boyuna kesimi yapilir ve
istenirse oluklara dik gelen rilleri atilir. Bu islemin ardindan enine kesimi yapilarak, bazen
ayni, bazen farkli boyutlarda oluklu mukavva levhalar elde edilir ve tablali istif arabasi

(stacker)’inda istiflenerek palete alinir ve ara stok alanina gotiirtiliir.

Oluklu makinasinda, bu islemlerin disinda, istege bagl olarak eklenecek tinitelerle: kaplama
(coating), ylizey boyama, yirtik bantlama (tear tape) ve takviye edici (reinforcing tape)

uygulamalari; dnceden baski yapilmis liner bobinleri ile preprinting yapilabilir.

Kaplama (Coating); Oluklu mukavvanin neme veya suya dayanikli olmasi isteniyorsa, i¢

liner’a, flutinge veya dis liner’a gegirgenligi Onleyen maddeler uygulanabilir. Boyle
durumlarda kutularin baskisina ve olukluda kullanilacak tutkal cinsine dikkat edlilmesi

gerekir.

Yiizey Bovama; Zemin rengi istenen kutularda, tiretimi kolaylastirmak amaci ile, bu islem

oluklu makinasinin ilgili ek iinitesinde yapilabilir.

Yirtik Bantlama (Tear Tape); Tasima ambalajinin teshir ambalajina doniistiiriilmesi amactyla

kullanilan yirtma bantlari, istenilen hat sayisinda oluklu makinasindaki ilgili ek iinitede

yapistirilirlar.

Takvive Edici Bantlama (Reinforcing Tape); Ozellikle biiyiik yiiklerin tasindigi “bulk bin”
olarak isimlendirilen ve yiizlerce kilo dokme yiikii tagiyabilen ambalajlarin levhalarinda, ara

katlarda, sik araliklarla bant yapistirilarak ambalaja patlama mukavemeti kazandirilir.

Bunlarin diginda, kutu halinde gelmeden once, bazen geldikten sonra oluklu mukavva
levhalara; Perde Kaplama (Curtain Coating), Cila (Wax) banyosu, polietilen film kaplama
gibi islemler uygulanarak, su gegirgenlikleri 6nlenir. Bu ii¢ yontemin kullanim1 ge¢gmiste de
¢ok yaygin olmamakla birlikte, bugiin artik geri doniisiim nedeniyle hemen hig

goriilmemektedir.



2.3.2.1. Kagittan Oluklu Mukavvaya

2.3.2.1.1.Temel Maddeler

Oluklu mukavva tiretiminde kullanilan kagitlar, astar ve yivli orta kisimdir.

Yivlerin tepelerine uygulanan yapistirici ise genellikle misir nisastasi kdkenlidir.

2.3.2.1.2.0luk Makinasi

Oluk makinasi, bir, iki veya ii¢ kiitiikten {i¢, bes veya yedi tabaka kagidi {iretip bir araya

getirebilen bir dizi makinadir. Calismasi kesintisiz bir prosestir.

Kagit bobinleri oluk makinasina siiriiliir, 1s1 ve buharla islenen kagit, oluklu biiytik rulolar
arasindan gegirilerek tek yiizeyi oluklu kagit elde edilecek sekilde yivlendirilir. Yivlerin tepe
noktalarina nisasta (kola) stiriilerek i¢ astar tabakasi oluklu kisima yapistirilir. Tek yiizeyi
oluklu kagit, islenmeye devam ederek dis astar tabakasi ile birlestirilir ve oluklu mukavva

elde edilir. Oluklu mukavva daha sonra kesilir ve istiflenir.

2.3.2.1.2.1.0luk Makinasinin Temel Parcalari

Ekleyici ve Bobin Ayagi, Kagit rulolarini oluk makinasina siiren ve oluklu mukavva imalatini

kesintiye ugratmadan rulolarin degistirilmesine olanak veren parcalardir.

Tek Yiizeyli Oluk Parcasi, Bu parca, yiizeyi oluklu biiyiik silindirlerden olusur ve kagidi pes

pese yivler olusturacak sekilde biiker. Yivlerin profillerinin degistirilmesi istenildiginde

rulolarin degistirilmesi gerekir.

Cift Yiizeyli Oluk Parcasi, Onceden 1sitilmis oluklu kagit, yivlerin tepe noktalarina kola

stiriildiikten sonra bu parcadan gecirilerek astar tabakasi yapistirilir ve oluklu mukavva haline
gelir. Bu agsama 6n 1sitma ve nem kontroliinde uzmanlik gerektiren kompleks bir islemdir.
Koéprii, Bu par¢a bobin yada siparis degisikligi yapilmasit gerektigi zaman, ¢ift ylizey

pargasinin tek yiizey parcasindan farkli hizla caligmasina olanak saglar.



Tutkal Unitesi ve Cift Yiizey Parcasi, Tek yiizeyi astarla kaplanmis kagidin diger tarafina da

astar yiizey yapistiran pargadir. On 1sitma ve yapistirma prosesindeki bazi farklara ragmen ilk

astar yapistirma islemine benzer bir islemdir.

Sicak Levha Boliimii, Oluklu levha ile astarin birlestirildigi boliimdiir. Is1 ile nem giderilerek

tutkal jele doniistiirtiliir ve saglamlik saglanir.

Déner Bicak, Iki tarafi da astar tabakasi ile kaplanmis oluklu mukavvanin déner bigak

bolimunde kusurlu kenar kisimlar: kesilir.

Kesici/Skorlayict, Bu boliimde oluklu mukavva, ambalaj kutularinin tiir ve dizaynina uygun

olarak kesilir ve skorlanir.

Kesme Bigaklar:, Oluklu mukavvanin, ambalaj olabilecek sekilde hassas olgiilerle kesildigi

bolumdir.

Istifleyici, Son olarak kesilmis oluklu mukavva parcalar otomatik olarak istiflenir ve

doniistiiriilme boliimiine yollanir.

2.3.2.2. Doniistiirme Prosesi: Doniistiiriicii

Bu proses baski, delme, katlama ve yapistirmadan olusarak oluklu mukavva ambalaj elde

edilen son iglemdir.

Miisterinin isteklerine ve paketleme tipine uygun olarak farkli islemler yapilabilir. “ Normal
yarikli, ambalaj” ve “delikli kesim” iki temel kategoridir. Delikli kesim hassas kesme islemi
gerektiren daha kompleks bir tasarimdir. Doniistiirme prosesi ambalajin tipine gore degisiklik

gosterir.

Ambalajin tiirii ne olursa olsun iizerine baski yapmak miimkiindiir. Oluklu mukavva
ambalajin lizerine genellikle kabartmali baski teknigi ile baski yapilir. Bu teknik, yiiksek hiz,

yiiksek kalite ve miikemmel kalite/fiyat oranina sahiptir.
Baski, islenme zincirinde veya sonrasinda yapilabilir.

Normal Yarikli Ambalaj, Genellikle tek bir hat {izerinde baski, yarik agma, kesme, katlama ve

yapistirma yapilarak miisteriye nakledilmek iizere son seklini alir.



Delikli Kesim Ambalaj, Daha sofistike ambalaj cesitleri icin delik agici ile kesilerek iiretilir.

Bir silindire monte edilmis kaliptan olusun kesiciye doner delik agici, diiz bir zemine monte

edilen kalipli sekline ise diiz delik agic1 denir.

Ambalaja doniistiirme prosesi tamamlandiginda miisteriye sevkedilecek hale gelir.

2.3.3.0luklu Mukavva Uretiminde Kullanilan Kagitlar

Oluklu Mukavvalarin 6zellikleri, cinslerine, liretimlerinde kullanilan kagitlara ve yardimeci

malzemeye bagl olarak belirlenir.

Oluklu mukavvalar1 niteleyebilmek i¢in Oncellikle iiretildikleri kagitlar1 tanimak gerekir.
Kullanilan hammadde ve iiretim yontemleri, kagitlara birbirinden farkli Ozellikler
kazandirmaktadir ve bu 6zelliklerin amaca uygun olarak se¢ilmesi bagarili ambalaj {iretimi

i¢in ¢ok biiylik nem tagimaktadir.

Oluklu Mukavva tiretiminde kullanilan kagitlar; odundan, saman ve benzeri bitkilerden, atik
kagittan elde edilen, cinsine gore farkli oranlarda kullanilan elyaf, su, katki maddeleri ve kagit

yapim yontemleri kullanilarak tiretilirler.

Kagit konusuyla ilgili bilgilerin verildigi bu boliimde sikga sozii edilen elyaflar, agac veya
bitkinin yapisinda bulunan esnek, ipliksi elemanlardir. Odun ve bitki elyafi birincil, geri
dontistimle elde edilen elyaflar ikincil olarak adlandirilirlar. Elyaflarin boyu uzakdikca
kagitlarin mukavemeti artar. Yumusak agaclarin elyaf boylar1 4-6 mm. arasinda, sert agaclarin
elyaf boylar1 ise 1-2 mm. arasinda degisir. Her c¢esit aga¢, oluklu mukavva kagitlar

uretiminde kullanilamaz.

Kagidin mekanik 0Ozelliklerini 1iyilestirmek; neme, yaga direncini artirmak; yiizey
diizgiinliiglinii saglamak; renklendirmek amaci ile nisasta ve renklendirici maddeler
kullanilabilir. Oluklu mukavva kagitlari; i¢, dis yiizler ve ara katlarda kullanilan Liner;
ondiilede kullanilan Fluting kagitlar olarak iki ana gruba ayrilirlar. KRAFT LINER; TEST
LINE; isimlerinden de anlasilacagi gibi liner, NSSC, SAMAN FLUTING ise fluting kagitlardir.
SCHRENZ veya Geri Kazanilmis Kagit (RECYCLED) olarak adlandirilan ve iiretilen kagitlar
ise cinslerine gore liner veya fluting olarak kullanilabilir. Liner’lar kPa (kilo Paskal)
cinsinden Olgiilen ve 1,5 ile 5 arasinda degisen patlama degerleri (BST), Flutingler ise N

(newton) cinsinden 6l¢iilen yiizey ezilme degerleri (CMT) ile siniflandirilirlar.



2.3.3.1.Kraft Liner

Uzun elyafli olan, ¢am, koknar, ladin gibi yumusak odunlu agaglardan, siilfat prosesi ile
tiretilen yiiksek mukavvetli bir kagit tiriidiir. Kraft, Almanca’da kuvvetli anlamina
gelmektedir. Orman bakimindan zengin iilkelerde tretilen kraft kagitlari, yeterli iiretimi

olmayan tilkelere ihrag edilirler.

Yurdumuzda kraft liner sadece Seka tarafindan iiretlir. Thtiyacin karsilanamayan kismi ise

ithal edilir.

Kraft kagitlar, genellikle esmer yani dogal renkte iiretilirler, ancak istenirse tamamen beyaz
veya sadece list ylizeylerinde beyaz seliiloz kullanilarak, White top adiyla da iiretilebilirler.
Dayaniklilik gostergesi olan patlama degerleri 3,5-5 kPa, agirliklari ise 125-450 gr/m’

arasinda degisebilir.

2.3.3.2.Test Liner

Ikincil elyaf iizerine esmer veya beyaz birincil veya ikincil elyaf eklenerek iiretilen iki veya
tic kath liner kagitlaridir. Geri kazanmanin biiyiilk onem tasidigi giliniimiizde yaygin
kullanimlar1 vardir. Patlama degerleri 2-3,5 kPa agirliklari ise 125-350 gr/m® arasinda

degisebilir. Katki maddeleri kullanilarak neme mukavemetleri artirilabilir.

2.3.3.3.NSSC

Odunu kisa elyafli olan akagac, hus, okaliptiis gibi sert agaclardan, kismen mekanik, kismen
kimyasal yolla iiretilen bu kagit tiirii; oluklu mukavvalarin 6ndiile tabakasinin iiretiminde
kullanilir. Bu tiir kagitlar elyaf yapilar1 nedeniyle nem ve 1s1 ile aldiklar1 sekli korurlar.
Uretim yontemlerini tanimlayan Neutral Sulfite Semi Chemical sdzciiklerinin bas harfleri ile
tammlanan bu kagitlar, 85-200 gr/m” olarak iiretilebilirler. En yaygim kullanilan gramajlari ise
112-127 gr/s*dir. Uretildikleri iilkelere gore iglerindeki ikincil elyaf katkis1 % 10-50 arasinda
degisir.



2.3.3.4.Schrenz

Her cesit eski kagit elyafindan yararlanilarak iiretilen, genellikle gri goriiniimli, istenirse
renklendirilerek liner ve fluting olarak kullanilabilen diigiik mukavemetli kagitlardir. Patlama

degerleri 2 kPa altinda olup, agirliklar: 100-350 gr/m? arasinda degisir.

2.3.3.5.Geri Kazanilmis Kagit (Recycled)

Tamami ikincil elyaftan tretilen kagitlardir, mukavemetleri distiktiir, ancak cesitli katki
maddeleri kullamlarak artirilabilir. Agirhklar1 85-220 gr/m” arasinda degisebilir. Recycled
(doniisen) kagitlarin hammaddesi olan ikincil elyaf ; eski oluklu mukavva kutular, oluklu
fabrikalarinin trettigi 1skarta, kullanilmis kraft torba gibi kagit kaynaklarindan saglanir. Bu
kagitlar, farkli katki maddeleri ve farkli elyaf kullanilarak iiretildiklerinde, liner kagidi olarak
da artan oranlarda kullanilmaktadirlar. ikincil elyaf kullanmanin gevre faktdrii disinda kagit
fiyatlarina ekonomik olarak yansiyan pozitif taraflarinin yanisira; yiizey ezilme, kopma,
patlama gibi mekanik 6zelliklerinin zayiflamasi, kullanilan hammaddeye bagli olarak kalite

farkliliklar1 gostermesi gibi negatif taraflar1 da vardir.

2.3.3.6.Saman Fluting

Samanin yar1 kimyasal olarak islenmesi ile elde edilen birincil elyafa, yaklasik % 60 oraninda
ikincil elyaf katilarak, genellikle 140-160 gr/m® olarak iiretilen fluting kagitlaridir. Yiizey
ezilme degerleri yiiksek olmasina karsin, nemden kolay etkilenirler. Ulkemizde 1977 yilindan

beri iiretilmekte olan bu cins kagitlarin kullanim1 yaygindir.

2.3.4.0luklu Mukavva’da Dalga Cinsleri

Oluklu mukavva, ondiile edilmis kagidin, iki diiz tabaka arasina yapistirilmasi ile olusur.

Oluklu mukavvann omurgasini meydana getiren oluklar; diiseyde bakildiginda kolonlara;



yatayda ise bir agiklig1 gegmenin en basit ve giivenli yolu olan kemerlere benzerler. Bu giiclii

striiktiire karsin oluklu mukavvalar, her yonde kolayca kesilip katlanabilir.

Dalga

Oluklara dik olan kesitte goriilen Ondiile, sekli nedeniyle dalga adiyla tanimlanir ve
yiiksekligine, boyuna, metre’deki sayisina gore siniflandirilir. Dalga sekli, oluklu mukavvann
fluting tabakasinda liner’a oranla daha fazla kagit kullanilmasina neden olur. 1 metre liner’a

karsin, dalga cinsine bagli olarak kullanilan fluting miktari, ondiile katsayisi (take-up faktorii)

ile belirlenir.

Dalga cinsi Dalgayiiksekli | Dalga boyu Oluk sayisi/m Ondiile
gi (H) (b) katsayisi
A-iri 4,0-4,8 8,0-9,5 105-125 1,48-1,53
B-ince 2,2-3,0 5,5-8,5 153-181 1,28-1,43
C-orta 3,2-4,0 6,8-8,0 125-147 1,42-150
E-mikro 1,0-1,8 3,0-3,5 285-334 1,22-1,29

Bunlarin diginda, kullanim1 yaygin olmayan F dalga ve K dalga da vardir;
F dalga: H 0,8 mm, b 24 mm, oluk sayisi/m 420

K dalga: H 7,0 mm, b 12,0mm, oluk sayisi/m 90

N dalga: H 0,6 mm, oluk say1si/m 560

Farkl1 dalga cinsleri, oluklu mukavvaya degisik 6zellikler kazandirirlar.

A Dalga

Oluk yiiksekligine bagl olarak kalin duvarli olmasi, diiseydeki yiikleri ¢ok iyi tagimasini,
yatayda ise kolay ezilebildigi icin ¢ok iyi yastiklama yapmasini saglar. Yiizey ezilmeye zayif
olan bu cins, dalga araliginin fazla olmasi nedeniyle, diizglin baski ylizeyi vermez. Bu
ozellikler, ¢ift dalga kombinasyonlarinda A dalganin i¢ yiizde; birlestigi diger dalganin, ince

ve daha sik aralikli olmasi nedeniyle dig ylizde kullanilmasini gerektirir. Baslangicta



tilkemizde ¢ok yaygin kullanimi olan A dalga, yerini kagit kullanimi agisindan daha

ekonomik olan daha iyi bask1 yiizeyi veren C dalga’ya birakmaktadir.

B Dalga

Duvar kalinliginin az olmasi nedeniyle diiseydeki yiikleri tasimadaki dayaniksizligina karsin,
dalgalarinin daha sik olmasi nedeniyle yiizey ezilmeye olduk¢a dayaniklidir. Yine bu

niteligine bagl olarak baskida oldukca iyi sonug verir. Kullanimi1 en yaygin olan cinstir.

C Dalga

A ve B dalgadan sonra ortaya ¢ikan, ve her ikisinin de iyi 6zelliklerini tagiyan bu dalga cinsi,
iyi tastyicidir ve baskida iyi sonug¢ verir. Uzun siire A dalgaya karst miicadele vermis

olmasina ragmen, kullanimi biitiin diinyada oldugu gibi lilkemizde de artmaktadir.

E Dalga

Metredeki oluk sayisinin fazla olmasi nedeniyle, milkemmel yiizey ezilme dayanimi olan E
Dalga, baskida, tiim diger dalga cinslerine gore en iyi sonucu verir. Bu 6zellikleri ve hafifligi
nedeniyle, karton ambalajlarin yerine basarili bir sekilde kullanilabilmektedir. E dalga, bir
diger dalga ile birlestiginde, kusursuz ambalajlar olustururlar, kendi basina tasima ambalaji
olarak kullanilmaz. E dalga ayn1 zamanda, ofset baskili kartona lamine edilerek, tiiketici

ambalaj1 olarak kullanilir.

Yine ayni amaglarla tiireyen F dalga ise, tamamen bu amaca yoneliktir. En son iiretilen dalga
cinsi ise F dalganin % 20 daha ince, metre’de 0,6 mm yiiksekliginde 560 adet dalgas1 olan N

dalgadir. Ozellikleri kartona gok benzeyen bu dalga cinsi de laminasyona olduk¢a uygundur.

Ondiile

Cesitli dalga cinslerinde ondiile edilmis fluting kagidina verilen isimdir.



Tek Yizli

Bir yiiziine kagit yapistirilmis ondiile tabakasina verilen isimdir. Bu malzeme sarma,

sikigtirma veya yastiklama amaciyla kullanilmakta olup, kutu yapiminda kullanilmaz.

Oluklu Mukavva, en az {i¢ tabaka kagidin, geometrik bir form verilerek birlestirilmesi ile elde

edilen levhaya verilen isimdir.

Cift Dalga Oluklu Mukavva

I, dis, ara ve iki ondiile olmak iizere, bes kat kagidin birbirine yapistirilmasi ile, ¢ift dalga
oluklu mukavva elde edilir. Ozellikle ihracat kutularinda ve agir yiik tasiyan kutularda

kullanilmaktadir.

Uc Dalga Oluklu Mukavva

I¢, dis, iki ara ve ii¢ ondiile olmak iizere yedi kat kagidin birbirine yapistirilmast ile ii¢ dalga
oluklu mukavva elde edilir. Az {iretilmekte olup, agir sanayii {irlinlerinin ambalajinda

kullanilmaktadir.

2.4. Oluklu Mukavvalarin Kullanildiklar: Yerler

Kullanim amacina uygun olarak, farkli kalite ve gramajda kagit ve dalga secimi ile, ¢esitli
kalitede oluklu mukavva elde edilebilir. Oluklarinin 6zelliklerine gore, baslica tek dalga
oluklu mukavva tiirleri A,B,C,E olmak {izere dort tanedir. Bunlar kendi aralarinda: E+B,
B+A, B+C gibi birlestirilerek ¢ift dalga; E+B+B, B+C+C, A+C+B, C+B+E gibi birletirilerek

ic dalga mukavvalari olustururlar.

A dalga; Ozellikle kendisi tasiyici olmayan iiriinlerin ambalajlanmasinda ve ¢ok sira iist iiste
istiflenecek ambajlarin yapiminda; yastik gorevi yapmasi ve sok emici olmasi nedeniyle de,

arabdlme, takviye vb. malzemenin yapiminda kullanilir.

B dalga: Her ¢esit tirlinlin, 6zellikle kendisi de tasiyici olan iiriinlerin ambalajinda, kalipli

kutularin uretiminde kullanilir.



C dalga: Yas sebze meyve dahil, pek c¢ok iirliniin ambalajinda kullanilir.

E dalga: Oldukca ince bir dalgadir, giizel baski yapilabilmesi nedeniyle, tiiketici ambalaji

tiretiminde yaygin olarak kullanilir.

Cift dalga: Giiclii yapisi nedeniyle biiyiik yiikleri tasiyabilir, istiiste istiflenmeye c¢ok
uygundur. Patlamaya, delinmeye kars1 dayaniklidir. Agir tirlinlerin, dokme iiriinlerin, dokme
tirtinlerin ambalajinda, teleskopik kutular olarak tanimlanan narenciye ve ¢igek kutularinda

kullanilir.

Uc dalga: Cesitli dalga cinslerinin 6zelliklerini biraraya getirdigi i¢in hacimli ve ¢ok agir

tirtinlerin tagima ambalaji olarak kullanilir. Kalinlig1 12mm’ye kadar ¢ikabilir.

Tek yiizlii: Cesitli dalga cinslerinde iiretilen tek yiizlli, ofset baskili karton laminasyonunda;

dekoratif amagh ve sargilik olark kullanilabilir.

2.5. Geri Doniisiim

Dogal kaynaklarin hizla tiikkenmesi, ¢evre faktoriiniin tiim diinya iilkelerindeki etkisi, kagit
sektoriinii cok yakindan ilgilendirmektedir. Ozellikle ormana dayali hammadde tiiketiminin
azaltilmas1 amaci ile atik kagidin geri doniisiimiine verilen 6nem giderek artmaktadir. Atik
kagit konusunda 6zel sektoriin iilkemizde yaptig1 girisimler, olumlu sonuclar vermektedir.
Ancak geri kazanmanin artirilmasi i¢in hala alinacak pek ¢ok onlem vardir, bunlarin en

basinda ise bilin¢lendirme gelmektedir.

Oluklu mukavva kagitlari iiretiminde ikincil elyaf kullanim orani, tiim kagit cinsleri igindeki

paymu artirirken, oluklu mukavva tiretimde de bu kagitlarin kullanimi artmaktadir.

Ambalaj malzemesinin ¢evreye olan etkisini en aza indirmek i¢in;

Ambalaj malzemelerinin agirlik ve kalinliklarini azaltarak, i¢cine konulan {iriin i¢in gérev

yapacak en az malzeme kullaniminin saglanmasi,

Ambalajin tekrar kullaniminin saglanmasi (ambalajin birden fazla kullanim1 veya baska

amaclara yonelik kullanimi),



Ambalaj malzemesinin geri kazanimi ve degerlendirilmesi ile birlikte ambalajlarin
yakilarak enerji elde edilmesi yontemleri kullanilmaktadir. Ambalajin bilgi verme
islevinde, {irlin ve iiretici ve/veya ambalajlayici firma ile ilgili bilgiler verilmesi

gerekmektedir.

Bu bilgiler Tiirk Standartlari TS 4331 Ambalajlarin Isaretlenmesi ve Etiketlenmesi
standardinin yani sira iirlin standardinda belirtilen 6zel bilgileri igermektedir. Ambalajlar
tizerinde kullanilan barkod uygulamasinda Tiirkiye EAN (European Article Number)’a liyedir
ve biiylik ambalajlarda 13, kiiciik ambalajlarda 8 hane bulunmaktadir. Bu rakamlar (EAN 13
icin) iilke kodu, firma kodu ve son rakamda kontrol numarasidir. Ayrica, ambalajlanan

irlinlin miktarinin dogrulugunu goésteren “e” isareti kullanimi da yayginlagsmaktadir.

2.6. Oluklu Mukavvaya iliskin Standartlar

Oluklu Mukavvalara uygulanan testlerin standardlar1 da kagitlarda oldugu gibi ISO, Amerika
Birlesik Devletlerinde TAPPI, Avrupa’da FEFCO, iilkemizde ise TS tarafindan hazirlanmig
ve vyirirlige konmustur. TS 1119 No’lu Oluklu mukavva stardardi ise 1972 yilinda

hazirlanmis, 1989 yilinda revize edilerek tekrar yayilanmistir,

Gramaj: ISO 536 FEFCO No 2 TS 8310

Kalinlik: ISO 3034 FEFCO No 3

ECT: ISO 3037 FEFCO No 8 TS6010
TAPPIT 811/T/T823

FCT ISO 3035 FEFCO No 6 TS 6009
TAPPIT 808/T 825

BST ISO 2759 FEFCO No 4 TS 3123
TAPPIT 810

PET ISO 3036 FEFCO No 5 TS 6719
TAPPIT 492 /T 819

COBB ISO 535 FEFCO No 7 TS 609

TAPPIT 492 /T 819



PAT TAPPIT 821 FEFCO No 11
BENDING ISO 2493 TAPPIT 820 TS 3428

STIFFNESS

2.7. Oluklu Mukavva Testleri

Kagit ve oluklu mukavva higroskopik malzeme olmalar1 nedeniyle tiim testlerin +/- 23° C —1°

C1s1 ve +/- % 5 ve % 2 nem ile sartlandirilmis standart atmosferde yapilmasi gerekmektedir.
Gramaj; Oluklu mukavva lehvanin 1 m2 sinin agirhigidir. (gr/m?)
Kalinlik; Oluklu mukavvanin mikrometre yardimi ile dlgiilen kalinligidir.(mm)

Kenar ezilme ( ECT-edge cruch test) ; Oluklu mukavvanin oluklarina paralel olarak basing

uygulanarak ezilme dayaniminin 6l¢iildiigii en 6nemli testtir. (kN/m)

Yiizey Ezilme ( FCT-flat cruch test) ; Oluklu mukavva levha yilizeyine uygulanan basingla,

ezilme dayaniminin Sl¢iildiigii testtir.( kPa)

Patlama (Mullen-Bursting Test (BST-Bursting strength); Oluklu mukavva levha yiizeyine

basing uygulanarak patlama dayaniminin 6l¢iilmesidir. (kPa)

Delinme dayanimi (Puncture energy (PET)); Oluklu mukavva levha yiizeyinin kuvvet

uygulanarak delinmesi ile dl¢lilen dayanimidir. (J)

Su emme dayanimi (COBB degeri) ; Oluklu mukavvanin belirli bir siirede emebilecegi su

miktarinin belirlenmesidir. (gr/m?)

Yapisma dayanimi (PAT-Pin adhesion); Liner ve fluting yapisma derecesini 6lgmek i¢in

yapilan testtir. (N)

Biikiilme dayanimi (Bending stiffness); Oluklu mukavvanin oluklara dik ve paralel yonde

egilme elastikiyetinin 6l¢iilmesidir. (Nm?/m)

2.8. Oluklu Mukavva Kutularin Tasarimi

Iyi ve dogru tasarimi yapmak, her ambalaj tasarimcisinin amacidir. Ancak, herhangi bir

ambalajin iyi olarak nitelendirilebilmesi icin, goriiniis, agirlik, fiyat, kullanim kolayligi,



koruma gibi faktorler g6z oniine alinarak tasarlanmis olmasi gerekir. Tasarimin iyi veya kot
olmasi degerlendirilirken ambalajin iiretiminden tiiketici tarafindan atilmasina kadar gecen
evrelerde yer alan iiretici, pazarlamaci, ambalaj {iireticisi, dagiticisi, saticisi ve tiiketici

acisindan farkli olarak ele aldigimizda;

URETICI agisindan; Ambarda az yer tutan, hizli dolumu saglayan, mal tiiketiciye, iiretildigi

gibi ulastirabilen ve en uygun fiyatl olan,
PAZARLAMACI agisindan; malin satigin1 planlanandan daha ¢ok artiran,

AMBALAJ URETICISI agisindan; makina parkina ve mevcut malzemeye uygun, kolay

tiretilebilen,
DAGITICI agisindan; mali en iyi koruyan, kullanimi kolay, depolanmaya uygun olan,

SATICI acisindan; satis1 kolaylastiran, kullanimi iscilik gerektirmeyen, igindeki mali iyi

koruyan ve teshir eden,

TUKETICI agisindan; gekici, igindeki iiriinle ilgili gerekli bilgileri veren, kullanma, depolama

ve yok edilmesi kolay olan, ambalajlar iyi olarak tanmlanirlar.

Oluklu mukavva kutular, bilgisayarlarla veya geleneksel seklide striiktiirel ve grafik olarak
tasarlanirlar. Oluklu mukavva tasarimim1 dogrudan veya dolayli olarak etkileyen c¢esitli

faktorler vardir:
Uriin 6zellikleri ve paketlenecek miktar
Oluklu mukavvanin yapisi
Uretim olanaklari
Ambalaj standartlari
Dolum sekli
Palet boyutlari
Depolama kosullari
Iklim sartlar
Tasimacilik kurallari
Dagitim zinciri kosullari, gibi faktorler kisitlayict

Hammadde



Oluk cinsi
Kutu tipi ve boyutlari, gibi faktorler ise secilebilirlerdir.

Tasarimct; iriinle, dagitim sekliyle, pazarlama ile ilgili tiim verileri degerlendirerek,

beklentilere cevap verecek ambalaji tasarlayan kisidir.

Bilgisayarla veya geleneksel sekliyle, oluklu mukavva kutularin tasarimi Tasarim
Béliimii’nde yapilir. Uretim oncesi segilen malzeme ile, prototip hazirlanir, grafik tasarim
calismalar1 yapilir. Bilgisayar Destekli Tasarim/ Bilgisayar Destekli Uretim (CAD/CAM)
kullaniliyor olmasi halinde, tasarim siiresi kisalir ve standartlasir. Uriine uygun; kesme,
katlama, pencere, delik, tutamak vb. tasarimi1 yapildiktan sonra, bu dosya Bilgisayarli Sayisal
Kontrol (CNC) (Computerised Numerical Control) bir plotter’a aktarilir ve istenilen kalitede
numune hazirlanir. Daha sonra, onaylanan numuneye gore, yine CNC ile silindirik veya diiz
kesme ve ayiklama kaliplar1 hazirlanir. Sadece bigak boylarini kesme, yerlestirme ve kalip

lastikleme islemleri elle yapilir.

Tasarimc1 ekranda {i¢ boyutlu olarak yerlestirdigi iiriinleri i¢ine alacak ambalaji1 tasarlar,
iriinleri i¢ine yerlestirir ve ambalaj1 kapatir. Grafik tasarim, ambalajin acgik sekli {lizerine
hazirlanir ve bilgisayarda ambalaj iizerine aktarilarak nasil goriindiigiine bakilir. Miisteri
isteklerini kisa siirede cevaplamak, tasarimcinin standard ve tekrarlanan islerle kaybedecegi
zamani ortadan kaldirmak; yaraticiligini kullanmasina firsat vermek ve ayni zamanda tasarim
standard1 getirerek is akisimi kolaylastirmak gibi islevleri olan CAD (Bilgisayar Destekli

Tasarim) sistemlerinin kullanimi tiim diinyada hizla yayginlasmaktadir.

Bilgisayar ve program bilgisine gerek olmadan kullanilan ve sinirsiz bigimsel tasarim olanagi
veren bu sistemler, miisteri ile baglantili olarak kullanilabildiklerinden, 6rnek hazirlama,
onay, orijinal hazirlig1 i¢in harcanan siireleri kisaltarak rekabet piyasasinda 6nemli avantaj

saglamaktadirlar.

Biitiin oluklu mukavva kutu cesitleri, ayn1 temel hammadde ve malzemeyi isleyecek
makinalarla tretilirler. Oluklu mukavva levhalarin iiretildigi oluklu makinasi disinda, farkl
boy ve kapasiteye sahip sayisiz makina tipleri vardir ve bunlara hala yeni ve gelismisleri
eklenmeye devam etmektedir, ancak temelde yapilan islemler aymdir. Uretilen yontemlerine

bagli olarak, oluklu mukavva kutular; standard ve kalipli olmak {izere iki ana gruba ayrilirlar.



Standard Kutular

Boy x En x Yiikseklik 6l¢iilerine, dalga ve kagit cinsine uygun katlama paylari ilave edilerek
hesaplanabilen, kapak boylar1 degistrilerek big¢imsel olarak farklilagtirilabilen kutulardir.
Standard kutu levhalari, oluklu makinasindan, oluklara dik gelen izleri (rilleri), boyuna ve
enine kesimi yapilarak cikarlar. Bir sonraki islemler dizisinde; kutunun baskis1 yapilir,
oluklara paralel ril ve yariklar1 yapilir, ekleme kulag1 ve kenar 1skartasi kesilir ve varsa hava

delikleri, tutamaklari kesilir.

Kahph Kutular

Diiz veya silindirik kontrplak {izerine, ambalajin acik sekline gore, cesitli tipte kesme katlama
bicaklar1 yerlestirilerek hazirlanan kaliplarla kesilen; sonsuz bigimsel esneklige sahip
kutulardir. Avrupa’da kullanimlar1 ¢ok yaygindir, iilkemizde de siiratle artmaktadir. Kaliph
kutular, Rotary die-cutter (silindirik kalipla kesen) veya Flat bed die-cutter (diiz kalipla kesen)

makinalarla uretilirler.

2.9.0luklu Mukavva Kutu Tipleri

Oluklu mukavva kutu tipleri FEFCO tarafindan Uluslararast Mukavva Kutu kodu bagligt

altinda yayimlanmustir.

Kesikli Tip Kutu (Slotted Type) ; Tek pargali, yan, alt ve iist birlestirme yerleri, tutkal ile

yapistirilabilen veya bant ya da dikisle birlestirilebilen kutulardir.

Teleskopik Tip Kutu ( Telescope Type) ; Birden fazla pargali olup, bir ana kutu ve buna

gecirilen kapak kutuyu igerir.

Katlamalr Tip Kutu ( Folder Type) ; Genellikle tek parcalidir. Kutunun tabani, kapak ve

duvarlan birlestirilerek sekil verilir. Tutma yerleri, kilitleme kulaklar1 ve teshir amach kutular

bu tip dizayn ile birlestirilerek olusturulabilir.



Stirgiilii Tip Kutu (Slide Type); Biri digeri i¢inde degisik yonlerde kayabilen parcalardan

olusmustur. Bu grup, diger kutular i¢in dis kilif olarak kullanilabilen kutular1 da kapsar.

Saglam Kutu Tipi ( Rigid Type); Bir ara govde ve iki ayr1 u¢ parcasindan meydana gelmistir.

Kullanimdan 6nce bunlar dikis veya benzeri bir islemle birlestirilir.

Kendinden Kurulu Kutu Tipi ( Self Erecting Cases); Bir parga halinde olup, kutu iireticisi

tarafindan 6nceden yapistirilmis oldugu icin, diiz olarak taginmakla beraber basit bir islemle

kullanima hazir duruma getirilebilir.

Ic Bélme Parcalari ( Interior Fitments); Bunlar, separator, sikistirma elemani ve diger bolme

pargalarini ihtiva ederler.
Kullanimlarina bagli olarak ambalajlar iki ana gruba ayrilirlar:

Dagitim Ambalajlan; paketledikleri mali, ireticiden tliketiciye ulastirana dek birarada tutar,

korur, dopalar ve tanitirlar.

Tiiketici Ambalajlari; dagitim ambalaji Ozelliklerine ek olarak, perakende satisa uygun
miktarda paketlenmis malin, sessiz saticisidirlar. Basit goriiniimlerine karsin, oluklu mukavva
kutular, bu fonksiyonlarin tamamini yerine getirebilecek giiclii striiktiire ve Ozelliklere

sahiptirler.

2.10. Oluklu Mukavva Kutularin Depolanmasi

Oluklu mukavva kutular, eklemeli veya eklemesiz, istenilen sayida paketler halinde
baglanarak veya istenilen sayida palete istiflenerek birim yiik haline getirilirler. Kutularin
kurulmamis, diiz halde depolanmalari, performanslarini biiyiik olgiide etkiler, bu nedenle
gerek {iretici, gerekse tiiketici firmanin, iirlinlin toplam maliyeti i¢inde biiyiik bir paya sahip
olmasa da; oluklu mukavva ambalajlari, istenilen kosullarda korumalar1 ve saklamalar

gerekmektedir.
Kutularin Depolanmasi Sirasinda Alinacak Basit Onlemler;
Kullanilacag1 zamana kadar baglar agilmamalidir.
Daha saglam bir istif i¢in, baglarin palete yerlesimi sasirtmali olarak yapilmalidir.

Kutularin palete istif yiiksekligi fazla olmamalidir.



Yik dagilimi esitlemek ve ylizey zararini engellemek igin paletlerin {izerine 1skarta

mukavva levhalar konulmalidir.

Kutular mutlaka palet vb. bir malzeme iizerinde bekletilmeli, hi¢ bir zaman doseme

tizerinde birakilmamalidir.
Baglanmis kutular, atilmadan hareket ettirilmelidir.
Istifteki kutularin iizerine agir malzeme konulmamali, ayakla basiimamalidir.
Kutular diizgiin ylizeyler iizerinde, yatay konumda muhafaza edilmelidir.
Dolum oncesi, kurma kapatma zamanina kadar kutular yatay olarak bekletilmelidir.
Kutular kapali mekanlarda, tozdan ve nemden korunarak saklanmalidir.
Degisken 1s1 ve nemden korumak i¢in, kutulari ambar kapilarindan uzakta depolamalidir.

Kullanim sirasinda depoya ilk girenin, ilk ¢ikan olmasina 6zen gosterilmelidir.

2.11. Oluklu Mukavva Kutu Kullanicilar i¢cin Kontrol Listesi

Oluklu mukavva ambalajin performansi, sadece kullanilan hammadde niteliklerine ve liretim
yontemlerine baglanamaz. Amaca uygun ambalaj tipi se¢cimi, ambalaj tasarimi, standardlar ve

yasal uygulamalarin da g6z oniinde bulundurulmasi gerekir.
Oluklu mukavva kutu kullanicisi kuruluglarin, kutu tiretici firmaya;
Uriin
Ambalaj sekli
Depolama
Nakliye

Paketlenen iirliniin miisterisi

Hakkinda verecekleri bilgiler, beklentilerini karsilayacak ambalaji satin almalarina biiyiik
Olcilide yardimci olur. Bu bilgiler 1s1g1nda, kutu iiretici firma, miisterisini oluklu mukavva kutu

kullanmanin saglayacagi tiim avantajlardan yararlandirmak amaci ile 6nerilerde bulunabilir.



Uriiniintiz

Kutu {iretici firmaya, iirlinliniiz ve kullaninmin1 tanimlayip, kesin olgtilerini, agirligini ve

fiziksel 6zelliklerini verdiniz mi?
Uriiniiniiziin kirilganlik, cabuk bozulurluk gibi 6zelliklerinden soz ettiniz mi ?
Uriiniiniiziin, neme, 1s1ya, carpmaya, titresime duyarlilig1 varsa, belirttiniz mi ?

Uriiniiniiz ¢ok parcadan olusuyorsa, kurulu olarak mu, pargalar halinde mi

ambalajlanacagin1 belirttiniz mi ?
Uriiniiniizde 6zellikle korunmasini istediginiz kismi belirttiniz mi ?
Ambalajda kag iiriin bulunmasini istediginizi belirttiniz mi ?
Paketlenecek iirlinii, paketlenmesini istedginiz sayida, kutu iireticinize ulastirdiniz mi1 ?

Uriiniiniiz ilk kez paketlenmiyorsa, en son kullandiginiz ambalajin bir 6rnegini, kutu

tireticinize ulastirdiniz mi1 ?

Ambalajlama Sekliniz

Ambalajinizin ne siklikta siparis edildigi, ne siklikta yenilendigi hakkinda, kutu iireticinizi

bilgilendirdiniz mi ?
Ambalajinizi elle mi, otomatik makinalarda m1 kuruyorsunuz ?
Ambalajinizi otomatik dolum hatlarinda m1 dolduruyorsunuz?

Kutu i¢ pargalart kullanilmasi halinde; kurma, takma islemleri elle mi, makinalar aracilgi

ile mi yapiliyor ?
Ambalajlar1 kapatmadan,bant-dikis —tutkal’dan hangisini kullaniyorsunuz ?

Kapatmada bant-dikis-tutkal kullanilmamas1 halinde, giivenlik 6nlemi alinmasi gerekiyor

mu ?



Baski disinda, ambalaja etiket, kod ve basiliyor mu, yerini belirttiniz mi ?

Ambalajiniz i¢in dis kutu istiyormusunuz ?

Depolama Sekliniz

Dolu kutu agirlig: belirlediniz mi ?

Paketlenen iirliniin tastyic 6zelligi var m1 ?

Istifte, en altta kalan ambalaj, biitiin digerlerinin agirligim tastyor mu ?
Depolamada palet kullaniyor musunuz, hangi boyutlarda ?

Palete yerlestirme seklinizin dogrulugunu gézden gecirdiniz mi ?
Paletteki ambalajlari ne sekilde birarada tutuyorsunuz ?

Ambalaj boyutlarinizla, depolama kosullariniz uyumlu mu ?

Dolu kutular depoda bekleme sirasinda nemden-isidan etkileniyor mu ?

Dagitim sirasinda, acik havada bekletiliyor mu ?

Nakliye Sekliniz

Nakliyenin hangi ara¢ veya araglar aracilifi ile yapilacagin belirlediniz mi?
Nakliye siiresini biliyormusunuz ?

Tasima sirasinda iirliniiniize, tasiyicilar tarafindan verilecek zarari en aza indirebilmek

icin, gereken zorunlu igaretleme ambalajin lizerinde yer aliyor mu ?

Tasima araci i¢ Olgiileri ile, ambalaj ve/veya palet 6lciileriniz uyumlu mu ?

Miisteriniz



Miisterinizin ambalaj tasarimina etki edecek, depolama veya malzeme hareketi ile ilgili 6zel

bir istegi var m1 ?
Ambalaj, satis noktasinda, rafta veya vitrinde yer alacak m1 ?
Ambalaj ayn1 zamanda iirlinii teshir edecek mi ?
Tiiketicinin ambalaji1 tasimasini kolaylastiracak, tasarim kolaylig1 saglanmis m1 ?
Ambalajin tiiketici tarafindan kolay agilabilmesi isteniyor mu ?
Acgma talimati, kutu iizerinde yer aliyor mu ?
Yapilan grafik tasariminda, miisteri kurum kimligi goz 6niine alind1 m1 ?

Ambalaj, liriiniin daha iyi satilmasina yardimci olacak nitelikleri tagtyor mu?

2.12. Oluklu Mukavva Kutu Kusurlari

Oluklu mukavva kutu kusurlarini kritik kusurlar, 6nemli kusurlar ve ikinci derece onemli

kusurlar olmak iizere ii¢ sinifa ayirmak mimkiindiir.

Kutunun i¢indekileri koruma fonksiyonunu engelleyen kusurulara kritik kusurlar denir. Alt /
Ust tabakanin yapisma noksanligi, boyut hatasi, belirlenen en az agirligin altinda agirlik, alt /
iist ve ara kagit gramajlarinin istenenden diisiik olmasi, yan dikisin zayif olmasi kritik

kusurlardir.

Kutunun performansin1 azaltan, depolama ve tasima sirasinda kutunun fonksiyonunu
engellemeyen, ancak baski altinda kullanilamaz hale gelmesine neden olan kusuralara énemli
kusurlar denir. Yan dikisin yeteri kadar saglam olmamasi (noksan yapistirici veya noksan
dikis), kesimlerin kenarlara kayacak sekilde derin olmasi, dis kapaklarin aralarindaki agikligin

5 mm.den fazla olmasi, hatali izler ve ¢ok yiiksek veya diisiik nem miktar1 6nemli kusurlardir.

Kutunun islevini etkilemeyen, ancak goriiniisii bozan kusuralara ise ikinci derece énemli
kusurlar denir. Kaba kesim, kotii baskiya neden olacak sekilde oluk izlerinin belli olmasi, dis

liner tabakasinda goriilen leke ve kirler ve kotii baski ikinci derece dnemli kusurlardir.



2.13. Oluklu Mukavva Yan Uriinleri

Separatorler, koruyucu ve sarict levhalar, yatay dikey levhalar, ¢evre takviyeleri ve kose

takviyeleri oluklu mukavvanin yan tiriinleridir.

Separatorler, ambalajlanacak tiriinlerin birbirleri ile temas etmesini 6nlemek amaciyla yarik
acilmis levhalardan ¢ok gozlii olarak iiretilmekte olan bu yan iirlinlerin bir diger 6zelligi ise
kutunun mukavemetini artirmak, ambalajlanan {iriinlerin ayn1 formu korumalarini

saglamaktadir.

Koruyucu ve Sarict Levhalar, ambalajlanacak degerli, kirillgan ve hassas {irlinlerin

birbirleriyle temasini onleyerek korumak amaciyla, her tiirlii oluklu mukavva ve tek yiizli

levhalardan kesilerek iiretilmekte, diiz ve silindirik bi¢imler verilerek kullanilmaktadir.

Yatay Dikey Levhalar; Her tiirlii oluklu mukavvadan hazirlanan bu iirlinler, bagka bir ambalaj

malzemesi ile ambalajlanacak {iriinlerin karigmasini ve sikismasini 6nlemektedir.

Cevre Takviyeleri; Genellikle dopel (¢ift) dalga oluklu levhalardan kutu igine g¢epecevre

yerlestirilmek iizere kesilip hazirlanan bu tiir yan triinler, kutuya mukavemet kazandirarak,
ozellikle, depolama siiresi uzun {riinlerin ambalajlanmasinda, kutularin istif esnasinda

deforme olmasin1 6nlemek amaciyla kullanilmaktadir.

Koése Takviyeleri; Kutularin i¢ takviyelerine yerlestirilmek {izere her dalga oluklu mukavva

levhadan hazirlanan bu tiir {iriinler, {ist iiste istiflenecek kutulara mukavemet kazandirmak i¢in

uretilmektedir.



Oluklu Mukavva’mn Ustiinliikleri

Oluklu Mukavva ambalaj yiiksek randimanhdir.

Oluklu mukavva ambalaj yiiksek performanshdir, i¢indeki tiriinii korur, giivenli bir bigimde
diinyanin her yerine nakledilmesini saglar. Hafif, saglam ve gii¢liidiir, yiiksek gili¢ absorblama
kapasitesine sahiptir. Yivler arasindaki hava sirkiilasyonu sayesinde hassas iiriinleri ani

sicaklik degisimlerine kars1 korur.
Oluklu Mukavva ambalajin bir ¢ok yetenegi vardir.

Oluklu mukavva ambalaj pek ¢ok farkli endiistri iirlinliniin gereksinimlerine cevap verir.
Degisebilirligi sayesinde Ozel tasarimlara ve sinirsiz ambalaj ¢dziimlerine imkan saglar.
Oluklu mukavva ambalajlarin iizerine yliksek nitelikli dekoratif baskilar yapilmasi
mimkiindiir. Katlanabilirligi nedeniyle depolarda az yer kaplar. Otomatik paketleme

hatlarinda kolayca kutu haline getirilip i¢i doldurulur.

Oluklu mukavva ambalaj ¢evre dostu bir itiriindiir.

Oluklu mukavva dogal ve geri doniistiiriilebilen malzemeden yapilir. Modern orman
isletmeciligi sayesinde hammadde sikintisi ¢ekilmemektedir. Bugiin Avrupa’da orman

yetistirme hizi kesim hizindan daha yiiksektir.

Oluklu mukavva tiimiiyle tabiatta ¢oziilebilir ve yeniden doniistiiriilebilir. Oluklu mukavva
ambalaj  sanayinin  ilk  hammaddesi  doniistliriilmiis ~ ambalajlardir.  Yeniden
dontstiiriilebilmenin artirilmasi ve iyilestirilmesi ile hammadde bulmak kolaylasarak agac

kesimi azaltilabilir.

Oluklu mukavva ambalaj ile ambalajlanmis {irlinler nakliye araglarinda en az yer
kaplayabilecek sekilde istiflenebilirler. Bu da yollarda daha az nakliye araci, daha az atmosfer

kirliligi ve daha az yakit tiikketimi demektir.
Oluklu mukavva ambalaj iiriin zincirinde yiiksek performans gosterir.

Oluklu mukavva ambalaj {iriin zincirinde artan verim talebine cevap vermekte anahtar rolii

oynar. Maliyeti diisiiktiir ve ¢ok kisa siirede teslim edilebilir.

Oluklu mukavva ambalaj, miikemmel koruma, mekani iyi kullanabilme yetenegi ve modiiler

olabilirligi sayesinde ideal nakliye ambalajidir.

Nakliye 6zelliklerinin yan1 sira, oluklu mukavva ambalaj iyi bir satig, sunum ve promosyon

aracidir.



Sergileme araci olarak kullanildiginda, raf tedarikini optimize eder, yerlestirme siiresini

azaltir ve miisteri ¢eker.

Oluklu mukavva tek malzemeden olustugundan siniflama siiresinden kazandirir. Kolayca diiz

levha haline getirilerek depolama az yer kaplar.

Ambalaj diinyasinda maliyetin karsiliginin en iyi alindigi iiriin oluklu mukavva ambalajidir.
Ambalaj i¢in oluklu mukavva se¢ildigi zaman yiiksek iiriin kalitesi, ¢evreye duyarlilik ve

yiiksek verim garanti edilmis olur.

Rakamlarla Gergekler:

Tim Avrupa’daki toplam oluklu mukavva iiretimi 32 milyar metre karenin {izerinde ve 18

milyon tondur.

Oluklu mukavva ambalaj sanayi 22 Avrupa iilkesinde yaklasik 100000 kisi istihdam

etmektedir.
Oluklu mukavva ambalaj diinyanin bir numarali nakliye ambala;j tiirtidiir.

Avrupanin hizli nakliyat gerektiren tiikketim mallarmin % 60’dan fazlasi oluklu mukavva

ambalaj ile nakledilir.

Oluklu mukavva ambalajin % 40’indan daha fazlasi yiyecek iiriinlerini paketlemekte

kullanilmaktadir.
Oluklu mukavva % 100 geri doniistiiriilebilirdir.

Oluklu mukavva, Avrupa ambalajlama ve ambalaj atiklar kriterlerine uyan birka¢ ambalaj
materyalinden biridir. Ingiltere’de tiim oluklu mukavva ambalajin % 73’ii toplamip geri

dondistiiriiliir, bu oran 1997°de Almanya igin % 77,3 tiir.
Doniistiiriilmiis mukavvanin yeni liretimde kullanilabilme oran1 % 85°dir.

Avrupa’daki kagit doniistiirme oran1 % 50 civarindadir. Doniistiiriilmiis kagitlarin % 44’

ise oluklu mukavvadir.

Ozel tasarim gerektiren oluklu mukavva ambalajlar bile 2 haftadan daha az bir siirede

uretilebilmektedir.



Hayat Dongiisii Analizi(HDA) :

Hayat dongiisii analizi sanayinin ¢evre lizerindeki etkilerini 6lgmeye yarayan bir metottur. Bu

analiz eko-denge yada ¢evresel etki analizi olarak da bilinir.

HDA sanayinin cevre iizerindeki etkilerine ait degerli bilgiler saglar. Uriin ve proses

gelistirilirken ¢gevresel kaygilarin da dikkate alinmasini saglar
Oluklu mukavva, ambalaj HDA’ya gore ¢evreye karsi duyarli ve sorumlu bir malzemedir.

1994’ten beri Avrupa’da tli¢ kurulus sanayinin ¢evre tizerindeki etkilerine dair bilgileri oluklu

mukavva ureticileri ve kullanicilarina aktarmaktadir.

Oluklu Mukavva Hayat Dongiisii Calismalarina Ait Avrupa Veri Tabani:

Bu veri tabani sayesinde HAD c¢aligmalar i¢in gerekli temel ¢evre verileri elde edilir. HAD

gelistirmek ve HAD sonuglariin giivenilirligini saptamakta bu veriler hayati 6nem tagir.

Bir referans grup yaratilarak verilerin gecerliligi sianir ve bu veri tabami gerektikce

giincellestirilir.
Analiz Raporu:
Uretim prosesinin tanimlarin,
Metodolojiye ait sorulari,
Hammadde, katki maddeleri ve su tiiketimine ait verileri,

Hava ve suya salinan maddeler ile atiklara ait verileri igerir.

Oluklu Mukavva i¢cin Hayat Dongiisii Analizi Yazilim:

Bu yazilim, HDA uzmanlar i¢in tasarlanmis olmayan Sima Pro 4’e dayanir. Yazilim, en
yeni verileri kullanarak oluklu mukavva ambalajin hayat dongiisiinii analiz eder ve malzeme
ve nakliyat sistemlerini kiyaslar. Kullanici kendisine ait verileri girerek farkli segenekler

arasinda analiz ve kiyaslama yapabilir.



Hayat Dongiisii Degerlendirmesi:

Hayat Dongiisii Degerlendirmesi ¢evreye ait bilgiler saglayan bir aragtir. HDD ¢evreye ait
eko-denge ile iiretim ve iirliniin kulllanilmasi siirecinin baglangicindan sonuna kadar ¢evresel

etkilerini inceleyen bir metottur. Bu etkileri anlamaya ve azaltmaya yardim eder.
HDD

Uriin gelistirilmesinin tanimlanmasinda

Fikir gelistirmenin desteklenmesinde

Performans gostergelerinin se¢ilmesinde

Pazarlamada kullanilabilir.

HDD prosesi sirasinda bazi varsayimlarin yapilmasi gerekir. HDD nitel ve nesnel verilere

gereksinim duyar. Bu nedenle HDD sonugclar1 kesin, tek bir cevaptan ¢ok bazi gostergelerdir.
HDD ve Oluklu Mukavva Ambalaj:

Oluklu mukavva ambalaj birgok HDD’ye konu olmustur; bunlarin bazisi, tek kullanimlik
oluklu mukavva ve ambalaj ile birden ¢ok kullanimhik plastik ambalaj kutularim

kiyaslamaktadir.

Bu calismalar sonucunda HDD’nin hangi sistemin en iyi olduguna dair tek ve kesin bir cevap
veremeyecegi, buna karsin her iirlin ve duruma uygun farkli optimum ambalaj sistemi

Onerebilecegi ortaya ¢cikmustir.

HDD sanayinin ¢evre iizerindeki etkilerine ait faydali ve gercek bilgiler saglar. Bu bilgiler

tirtin ve {irlin iyilestirme proseslerinde kullanilir.

HDD sayesinde oluklu mukavva ambalaj sanayi ¢evreye karsi daha duyarli ve sorumlu

olmaktadir.



3. Oluklu Mukavva Sektérii’nde Kapasite, Uretim ve Tiiketim

3.1. Tiirkiye’de Oluklu Mukavva Sektorii

Oluklu Mukavva Tiiketiminin 1990 sonras1 gelisimini gosteren Tablo 1 incelendiginde 1990-
2000 yillar1 arasinda toplam oluklu mukavva tiikketiminin 311.977 ton’dan % 130 artis ile
717.794 tona ulastigi goriilmektedir. Kisi bagina oluklu mukavva tiikketimi 5.6 kg’dan niifus
artis1 da dikkate alindiginda % 96’lik bir artis ile 11.0 kg olmustur. Oluklu mukavva
tiketiminde 1990-2000 doneminde en yiiksek artis 1995-1997 willar1 arasinda
gergeklesmistir.

Tablo 1 : Yillara Gore Oluklu Mukavva Tiiketimi

Yillar Toplam Oluklu Mukavva | Tiiketim Artis Kisi Bagina Kisi Bagina
Tiiketimi Hiz1 (%) Oluklu Mukavva | Tiiketim Artis
( Ton/ Y1l) Tiiketimi Hiz1 (%)
(Kg/Yil)
1990 311,977 4.5 5.6 3.7
1991 317,971 1.9 5.5 -1.8
1992 340,884 7.2 5.8 5.4
1993 370,909 8.8 6.2 6.9
1994 399,720 7.8 6.5 4.8
1995 466,171 16.6 7.5 15.4
1996 562,820 20.7 8.8 17.3
1997 641,226 13.9 10.2 15.9
1998 629,207 -1.9 9.9 -3.0
1999 682,228 8.4 10.6 7.1
2000 717,794 5.2 11.0 3.8

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

Oluklu Mukavva Sanayiine ait 1996-2000 yillarina iliskin temel gostergeler Tablo 2’de
gosterilmektedir. Oluklu Mukavva iireten fabrika sayis1 1996-2000 yillar1 arasinda 96’dan
106’ya yiikselmis faaliyette bulunan kurulus sayisi ise ayn1 yillarda 93’den 102’ye ¢ikmustir.
2000 yilinda oluklu tiretim hatt1 116’dir. Oluklu mukavva ambalaj satiglar1 ise 5 y1l iginde %
27,5 artarak 562,820 ton’dan 717,794 ton’a ulagmistir. Kisi bagina oluklu mukavva ambalaj



tiikketimide % 25 artarak 8,8 kg’dan 11 kg’a ¢ikmustir. Déviz Karsihigi Thracat Satislari ise
1996 yilinda 5,814 ton iken, 1999 yilinda 10,024 ton’a ¢ikmis, 2000 yilinda ise 9,903 ton
olmustur. Yillik kurulu kapasite 1996 yilinda 977,000 ton iken 2000 yilinda 1,345,000 ton
olmus, kapasite kullanim1 ise % 57,6’dan % 53,4’de gerilemistir. Istihdam edilen kisi sayisi
1996 yilinda 6,240 kisi iken bu say1 1997 yilinda 7,187 kisiye yiikselmisken, oluklu {iretim
hatt1 ve fabrika sayis1 2000 yilinda 1997 yilina gore artmis olmasina ragmen istihdam edilen
kisi sayis1 6,666 kisi olmustur. Oluklu mukavva kagitlar1 tiiketimi ise 2000 yilinda 789,806

ton olmustur.

Tablo 2: Temel Gostergeler

1996 1997 1998 1999 2000

Faaliyette Bulunan Kurulus Sayisi 93 97 99 103 102
Fabrika Sayis1 96 104 103 107 106
Oluklu Uretim Hatt1 Sayisi 105 112 107 111 116
Oluklu Mukavva Ambalaj Satiglart 562,820 641,226 629,207 682,228 717,794
E)'fli)l?l)u Mukavva Ambalaj Satislar 975.9 1,112.2 1,100.0 1,215.8 1,289.6
( Milyon m2)

Kisi Bagina Oluklu Mukavva 8.8 10.2 9.9 10.6 11.0
Ambalaj Tﬁket%mi (Kg)

Doviz Karilig: Thracat Satislart 5,814 8,424 9,963 10,024 9,903
(Ton)

Ortalama Levha Agirlig ( gr/m2) 577 576 572 561 557
Kurulu Kapasite 977,000 | 1,220,000 | 1,190,000 [ 1,300,000 1,345,000
( Ton/ Y1)
Kapasite Kullanimi (%) 57.6 52.6 52.9 52.5 53.4
[stihdam 6,240 7,187 6,628 6,943 6,666
Oluklu Mukavva Kagitlar 604,113 697,236 692,774 748,727 789,806
Tiiketimi

(Ton)

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari



Tablo 3: 1997-2000 Donemi Net Satis Miktarlar

Yil Doénemler Gegen Yilin Aym1 Dénemine Gore Degisim
Oranlan
TON Milyon m* Ton’da M’de Sanig Fiyatinda (%)
(%) (%)

1997 Ocak-Mart 141,564 247.0 22.20 21.7 35.0
Nisan-Haziran 149,356 263.1 23.8 26.6 73.0
Temmuz-Eyliil 178,194 311.0 23.1 24.5 85.0
Ekim-Aralik 172,112 291.1 -5.5 -8.4 86.6
Toplam 641,226 1,112.2 13.9 14.0 69.0

1998 Ocak-Mart 152,625 269.7 8.8 11.6 82.9
Nisan-Haziran 153,900 272.3 44 3.6 69.0
Temmuz-Eyliil 168,280 290.4 -1.4 -3.1 57.0
Ekim-Aralik 154,402 267.6 -18.5 -15.1 30.4
Toplam 629,207 1,100.0 -1.9 -1.1 50.0

1999 Ocak-Mart 146,394 257.9 -4.3 -4.6 -
Nisan-Haziran 175,114 314.8 13.7 14.8 -
Temmuz-Eyliil 172,425 309.3 3.6 7.4 -
Ekim-Aralik 188,295 333.8 20.5 24.5 -
Toplam 682,228 1,215.8 8.4 10.5 -

2000 Ocak-Mart 162,884 287.7 11.3 11.5 -
Nisan-Haziran 183,076 330.4 4.5 4.9 -
Temmuz-Eyliil 191,333 345.2 11.0 11.6 -
Ekim-Aralik 180,501 326.3 -4.3 -2.3 -
Toplam 717,794 1,289.6 5.2 6.1 -

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

Tablo 3’de 1997-2000 yillar1 arasinda gerceklesen satis miktarinin iiger aylik donemler

itibariyle dagilimi ile bir 6nceki yilin ayn1 donemine gore degisim oranlar1 goriilmektedir.

1997-2000 yillar1 arasinda ham ve yardimci madde tiikketimleri Tablo 4’de verilmektedir.
Oluklu mukavva iiretiminde kullanilan kraft liner, kromo karton, kest liner, nssc fluting,
saman fluting, sirenz fluting ve vb. ana hammadde tiiketimi toplamin % 96’sm
olusturmaktadir. nisasta, tutkal, miirekkep ve vb. kalemlerden olusan yardimci maddelerin
tiiketimi ise toplam icinde % 4’iinii olusturmaktadir. Uretimde en ¢ok tiiketilen maddeler
Saman Fluting, Kraft Liner ve Test Liner’dir. Uretimde kullanilan maddelerin énemli bir
kismi yerlidir. 1997 ve 1998 yillarinda tiiketilen maddelerin % 84’1 yerli, % 16’s1 ithal iken,
1999 ve 2000 yillarinda yerli tiiketim artmistir. Son yillarda tiretimde kullanilan ham ve

yardimci maddelerin sadece % 12’si ithal edilmekte olup, % 88’si yerlidir.



Tablo 4-1: 1997 Yili Ham ve Yardimci1 Madde Tiiketimi

1997
Yerli ithal Toplam Toplam
(TON) (TON) Tiiketim Tiiketime
(TON) Oram
(%)
1. HAMMADDELER (Ton / Y1l)
Kraft Liner (Beyaz Dabhil) 137,397 55,193 192,590 26.61
Kromo Karton 19,117 3,354 22,471 3.11
Test Liner ( Beyaz Dahil) 68,316 9,242 77,558 10.72
NSSC Fluting 4,650 40,230 44,880 6.20
Saman Fluting 230,951 5,161 236,112 32.63
Sirenz Fluting 96,516 1,535 98,051 13.55
Diger 24210 1,364 25,574 3.53
Toplam 581,157 | 116,079 697,236 96.35
2-YARDIMCI MADDELER
Nisasta 20,826 887 21,713 3.00
Tutkal 1,026 1 1,027 0.14
Miirekkep 2,014 133 2,247 0.30
Digerleri 1,506 4 1,510 0.21
Toplam 25,372 1,025 26,397 3.65
Toplam Tiiketim 606,529 | 117,104 723,633 100.00
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1
Tablo 4-2: 1998 Yili Ham ve Yardimc1 Madde Tiiketimi
1998
Yerli ithal Toplam Toplam
(TON) (TON) Tiiketim Tiiketime
(TON) Orani
(%)
1. HAMMADDELER (Ton / Y1)
Kraft Liner (Beyaz Dabhil) 108,513 62,583 171,096 23.79
Kromo Karton 13,452 1,416 14,868 2.07
Test Liner ( Beyaz Dabhil) 91,839 18,098 109,937 15.29
NSSC Fluting 11,126 22,046 33,172 4.61
Saman Fluting 278,319 3,305 281,624 39.16
Sirenz Fluting 71,672 4,773 76,445 10.63
Diger 4,820 812 5,632 0.78
Toplam 579,741 | 113,033 692,774 96,33
2-YARDIMCI MADDELER
Nisasta 20,961 650 21,611 3.00
Tutkal 1,795 - 1,795 0.25
Miirekkep 1,400 827 2,227 0.31
Digerleri 800 9 809 0.11
Toplam 24,956 1,486 26,442 3.67
Toplam Tiiketim 604,697 | 114,519 719,216 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 4-3: 1999 Yii Ham ve Yardimci1 Madde Tiiketimi

1999
Yerli ithal Toplam Toplam
(TON) (TON) Tiiketim Tiiketime
(TON) Oram
(%)
1. HAMMADDELER (Ton / Yil)
Kraft Liner (Beyaz Dahil) 114,401 56,148 170,549 21.99
Kromo Karton 11,690 1,335 13,025 1.68
Test Liner ( Beyaz Dahil) 130,466 15,463 145,929 18.81
NSSC Fluting 49,370 17,570 66,940 8.63
Saman Fluting 274,471 4,651 279,122 3598
Sirenz Fluting 59,380 3,165 62,545 8.06
Diger 10,462 155 10,617 1.37
Toplam 650,240 98,487 748,727 96.52
2-YARDIMCI MADDELER
Nisasta 23,070 111 23,181 2.99
Tutkal 800 - 800 0.10
Miirekkep 1,682 96 1,778 0.23
Digerleri 1,183 34 1,217 0.16
Toplam 26,735 241 26,976 3.48
Toplam Tiiketim 676,975 98,728 775,703 100.00
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari
Tablo 4-4: 2000 Yil Ham ve Yardimc1 Madde Tiiketimi
2000
Yerli ithal Toplam Toplam
(TON) (TON) Tiiketim Tiiketime
(TON) Oram
(%)
1. HAMMADDELER (Ton / Y1l)
Kraft Liner (Beyaz Dabhil) 122,134 56,891 179,025 21.84
Kromo Karton 9,936 274 10,210 1.25
Test Liner ( Beyaz Dahil) 154,661 16,837 171,498 20.93
NSSC Fluting 22,099 18,482 40,581 4.95
Saman Fluting 304,402 1,504 305,906 37.33
Sirenz Fluting 78,095 1,286 79,381 9.69
Diger 3,205 - 3,205 0.39
Toplam 694,532 95,274 789,806 96.38
2-YARDIMCI MADDELER
Nisasta 24,271 181 24,452 2.98
Tutkal 1,651 - 1,651 0.20
Miirekkep 1,892 122 2,014 0.25
Digerleri 1,533 32 1,565 0.19
Toplam 29,347 335 29,682 3.62
Toplam Tiiketim 723,879 95,609 819,488 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




1997-2000 yillar1 arasinda ambalaj tiplerine gore gerceklesen satis bilgileri Tablo 5°de
verilmektedir. Ambalaj tipleri; ¢esitli tip kutular, 6zel kesimli kutular ve levhalar olmak tizere

tice ayrilmaktadir. Gergeklesen satislar toplaminin % 65’den fazlasimi “cesitli tip kutular’

grubu olusturmaktadir. Ikinci sirada ise 6zel kesimli kutular yer almaktadir.

Tablo 5: Satis Gerc¢eklesmeleri

SATILAN 1997 1998 1999 2000
AMBALAJ TOPLAM TOPLAM TOPLAM TOPLAM

. . TON / SATISTAKI TON/ SATISTAKI TON/ SATISTAKI TON / SATISTAKI

TIPLERI YIL PAYI YIL PAYI YIL PAYI YIL PAYI

(%) (%) (%) (%)
Cesitli Tip Kutular 464,175 72.39 | 433,428 68.69 | 450,908 66.09 | 470,923 65.61
Ozel Kesimli Kutular 111,437 17.38 129,070 20.51 137,919 20.22 158,935 22.14
Levhalar ( Ondiile Dahil) 65,614 10.23 66,709 10.60 93,401 13.69 87,936 12.25
TOPLAM 641,226 100.00 | 629,207 100.00 | 682,228 100.00 | 717,794 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

Satilan oluklu mukavva ambalajlari; iri (A) Dalga, Ince (B)Dalga, Orta (C)Dalga, Mikro
(E)+(F) Dalga, Dopel (Cift) Dalga, Triple (Ug) Dalga ve Ondiile (Tirt1l) Dalga olmak iizere 7
tiptir. 1997-2000 yillar1 arasinda oluklu mukavva tiplerinin satiglarina iliskin bilgiler Tablo

6’da verilmektedir.

Tablo 6-1:1997 Yili Oluklu Mukavva Ambalaj Satislar:

Agirhik Bazinda Satis
Ambalaj Tipleri Milyon m’ Ton Paylar1 (% )
Iri (A) Dalga 147.7 79,256 12.36
Ince (B) Dalga 404.1 183,635 28.64
Orta (C) Dalga 225.1 113,763 17.74
Mikro (E) + (F) Dalga 44.4 23,374 3.65
Dopel (Cift) Dalga 285.6 237,541 37.04
Triple (Ug) Dalga 0.4 448 0.07
Ondiile (Tirtil) Dalga 4.9 3,209 0.50
TOPLAM 1,112.2 641,226 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari



Tablo 6-2:1998 Yili Oluklu Mukavva Ambalaj Satislar:

Agirhik Bazinda Satis

Ambalaj Tipleri Milyon m’ Ton Paylan (%)
Iri (A) Dalga 92,6 48,274 7.55
Ince (B) Dalga 381,1 181,525 28.37
Orta (C) Dalga 261,6 132,975 20.78
Mikro (E) + (F) Dalga 40,4 18,022 2.82
Dopel (Cift) Dalga 326,0 252,652 39.48
Triple (Ug) Dalga 0,8 1,117 0.17
Ondiile (Tirt1l) Dalga 14,3 5,335 0.83
TOPLAM 1,116.8 639,900 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

Tablo 6-3: 1999 Yihi Oluklu Mukavva Ambalaj Satislar

Agirhik Bazinda Satis

Ambalaj Tipleri Milyon m’ Ton Paylan (%)
Iri (A) Dalga 119.0 64,136 9.40
Ince (B) Dalga 404.3 185,616 27.21
Orta (C) Dalga 284.8 139,548 20.46
Mikro (E) + (F) Dalga 40.4 18,754 2.75
Dopel (Cift) Dalga 351.9 267,594 39.22
Triple (Ug) Dalga 33 3,025 0.44
Ondiile (T1irtil) Dalga 12.1 3,555 0.52
TOPLAM 1,215.8 682,228 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

Tablo 6-4:2000 Y1 Oluklu Mukavva Ambalaj Satislar

Agirhik Bazinda Satis

Ambalaj Tipleri Milyon m’ Ton Paylan (%)
Iri (A) Dalga 58.4 27,430 3.82
Ince (B) Dalga 439.7 200,534 27.94
Orta (C) Dalga 313.9 157,694 21.97
Mikro (E) + (F) Dalga 46.5 20,388 2.84
Dopel (Cift) Dalga 411.4 304,080 42.36
Triple (Ug) Dalga 1.9 2,443 0.34
Ondiile (Tirtil) Dalga 17.8 5,225 0.73
TOPLAM 1,289.6 717,794 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1




Yukaridaki tablolar incelendiginde engok Dopel (Cift) Dalga oluklu mukavva ile Ince (B)
Dalga oluklu mukavvanin ambalajlarda kullanildign gériilmektedir. Ikisinin toplam satist
genel toplamin % 65’in iistiindedir.Ozellikle 1999 ve 2000 yillarinda her ikisinin satislarinda

onemli bir artis gdzlenmektedir.

Oluklu Mukavva iireten firmalarmn bir araya gelip kurduklart OMUD’e iiye olan firmalar ile
liye olmayan oluklu mukavva ireticilerin  1997-2000 yillar1 arasindaki pazar paylarim

gosteren bilgiler Tablo 7°de verilmektedir.

Tablo 7: Oluklu Mukavva Ureticilerinin Pazar Paylari

1997 1998 1999 2000
PAZAR PAYLARI TON’DA % TON’DA % TON’DA % TON’DA %
OMUD’de temsil edilen kuruluglar 552,071 86.1 545,208 86.65 579,043 84,88 606,393 84.48
Temsil edilmeyen kuruluslar 89,155 13.9 83,999 13.35 103,185 15,12 111,401 15.52
TOPLAM SATISLAR 641,226 | 100.00 629,207 | 100.00 682,228 | 100,00 717,794 | 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

OMUD’de temsil edilen kuruluslarin pazar paylar1 tablodan da goriilecegi iizere % 85°dir.
Oluklu Mukavva iiretim hatlarmin 1998 yilindaki sayist ve kapasitelerine iliskin bilgiler

Tablo 8’de verilmektedir.

Tablo 8: Oluklu Mukavva Uretim Hatlar1 Bilgileri (1998)

Oluklu Uretim Hatlar Hat Sayisi Kapasiteleri Toplam Kapasiteye Oram
Makine Enleri (¢cm) Adet Ton (%)
70-140 29 42,300 3.55
143-172 50 252,400 21.21
200-250 28 895,300 75.24
TOPLAM 107 1,190,000 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

Makine enleri 200cm-250cm olan 28 hat toplam kapasitenin % 75’ini olusturmaktadir.

Makine enleri 143cm-172cm olan 50 hat ise toplam kapasitenin % 21°dir.

Sektorde istthdam edilen isgiiciinii dogrudan tiretimde ¢alisan ve iiretim dis1 ¢alisanlar olmak
tizere iki grupta toplamak miimkiindiir. 1997 yilinda 5,230 kisi dogrudan tiiretimde, 1,957 kisi
de iiretim diginda olmak tizere 7,187 kisi istthdam edilmistir. 2000 yilinda faaliyette bulunan
firma sayist 1997 yilina gore daha fazla olmasina karsin istihdam edilen kisi sayis1 azalmas,

5,043 kisi dogrudan iiretimde, 1,623 kisi ise iiretim dis1t olmak {izere toplam 6,666 kisi



istthdam edilmistir. Sektdrde 1997-2000 yillar1 arasindaki istihdam durumundaki gelismeler
Tablo 9’da verilmektedir.

Tablo 9: istihdam

1997 1998 1999 2000
Dogrudan Uretimde Calisan 5,230 4,768 5,095 5,043
Uretim Dis1 Calisan 1,957 1,860 1,848 1,623
TOPLAM 7,187 6,628 6,943 6,666

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Y1llik Faaliyet Raporlari

1997-2000 yillar1 arasinda oluklu mukavva hatt1 birim iiretim miktarinin Tiirkiye ve Avrupa
Ortalamasi Tablo 10’da verilmektedir. Tablodan goriilecegi ilizere gerek hat basina gerekse
kisi basina Tiirkiye oluklu mukavva iiretimi ortalamasi Avrupa ortalamasinin ¢ok altindadir.
Tirkiye’de 1997-2000 yillar1 arasinda kisi basina oluklu mukavva iiretimindeki artis hizi
Avrupa’daki kisi basina oluklu mukavva iiretiminden fazladir. Ayni yillar i¢inde hat basina

oluklu mukavva tiretim artis hizlar1 paralellik gostermektedir.

Tablo 10-1 : 1997 Yilinda Oluklu Mukavva Hatlarinin Birim Uretimleri

TURKIYE AVRUPA
ORTALAMASI | ORTALAMASI
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 5,725 20,377
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 9,930 36,636
KISi BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 89 183
KiSI BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 155 330
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari
Tablo 10-2 : 1998 Yilinda Oluklu Mukavva Hatlarimin Birim Uretimleri
TURKIYE AVRUPA
ORTALAMASI | ORTALAMASI
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 5,880 20,962
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 10,280 37,650
KiSIi BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 95 188
KiSI BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 166 340

Kaynak: OMUD Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 10-3 : 1999 Yilinda Oluklu Mukavva Hatlarinin Birim Uretimleri

TURKIYE AVRUPA
ORTALAMASI | ORTALAMASI
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 6,146 21,460
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 10,953 38,593
KiSi BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 98 198
KiSI BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 175 357
Kaynak: OMUD Yillik Faaliyet Raporlari
Tablo 10-4 : 2000 Yilinda Oluklu Mukavva Hatlarimin Birim Uretimleri
TURKIYE AVRUPA
ORTALAMASI | ORTALAMASI
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 6,188 22,091
HAT BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 11,117 40,064
KiSIi BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (TON) 108 201
KIiSI BASINA OLUKLU MUKAVVA URETIMI (x1000 M?) 193 365

Kaynak: OMUD Yillik Faaliyet Raporlari

Oluklu Mukavvadan olusan iiriinleri ¢esitli kutu satiglar1 (Ilevha ve ondiile dahil) ve o6zel
kesimli kutu satislar1 (levhalar) olmak iizere ikiye ayrilabilir. Oluklu mukavvadan olusan
tirtinlerin kullanildig: sektorler ile 1997-2000 yillari arasinda gergeklesen satislar Tablo 11°de
verilmistir. Oluklu mukavva ambalaj iiriinleri; Gida maddeleri, yas sebze ve meyveler, et
balik ve yumurta, igki ve mesrubat, tiitiin Uiriinleri ve cigcek ve siis bitkiler gibi gida ve tarim
tirtinlerinde, tekstil ve hazir giyim, aga¢, mobilya ve benzeri alanlarda, Kagit iirlinleri ve
Baskili Madde ve bir¢cok Sanayi iirlinlerinin ambalajlanmasinda kullanilmaktadir. Oluklu
mukavva ambalaj malzemelerinin % 35’1 gida ve tarim iiriinlerinin ambalajlanmasinda, %
50’s1 sanayi lriinlerinin ambalajlanmasinda, % 13.5°1 ise kutu sektdriinde levha halinde
kullanilmaktadir. Oluklu mukavva ambalaj iirinlerinin ihracat tutar1 toplam satisin % 1.5’ini
olusturmaktadir. Hizmet verilen sektorler icinde ilk siray1r % 20 pay ile gida maddelerinin
ambalajlanmas1 almaktadir. Bu sektorii, tekstil ve hazir giyim, katt toz ve sivi temizlik
maddeleri ile igki ve mesrubat sektorleri izlemektedir. Gida ve tarim iiriinlerinde daha cok

0zel kesimli kutu satislar1 yer almaktadir.

Sanayi {iriinlerinde her iki malzeme de birbirine yakin oranlarda kullanilmakta olup “cesitli
kutu” satiglar1 biraz daha fazladir. Kutu sektoriine yapilan levhalar gesitli kutu satiglarini

igerirken, ihracat i¢inde “6zel kesimli kutu” satiglarinin 6n planda oldugu goriilmektedir.



Tablo 11-1: 1997 YILINDA HiZMET VERILEN SEKTORLER

CESITLI KUTU OZEL KESIMLi (;EsiT_Li VE TOPLAM
SATISLARI KUTU KESIMLI SATISLARA
(LEVH:A VE % SATISLARI % KUTU ORANI
ONDL'TLE (LEVHALAR SATISLARI %
DAHIL) DAHIL) TOPLAMI
. . TON TON TON

A-GIDA VE TARIM URUNLERI
1.Gida Maddeleri 129,024 24.35 14,110 12.66 143,134 22.32
(Kat1 ve S1v1 Yaglar dahil)
2.Yas Sebze ve Meyveler 13,171 2.49 10,529 9.45 23,700 3.70
(Kurulari harig)
3. Et, Balik, Yumurta 7,818 1.48 4,865 437 12,683 1.98
4. Igki ve Mesrubatlar (Su dahil) 11,064 2.09 23,459 21.05 34,523 5.38
5.Tiitiin Uriinleri 6,322 1.19 179 0.16 6,501 1.01
6.Cigek ve Siis Bitkileri 1,491 0.28 825 0.74 2,316 0.36
GIDA VE TARIM U. TOPLAMI 168,890 31.88 53,967 48.43 222,857 34.75
B-SANAYI URUNLERI
7. Tekstil ve Hazir Giyim 68,623 12.95 7,714 6.92 76,337 11.90
(Deri Giyim Dahil)
8. Agag, Mobilya ve Benzerleri 5,941 1.12 175 0.16 6,116 0.95
9. Kagit Uriinleri ve Basili Madde 20,877 3.94 688 0.62 21,565 3.36
10. Tlag, Kozmetik, Parfiim ve 12,691 2.40 1,335 1.20 14,026 2.19
Giizellik Maddeleri
11.Kat1, Toz ve Sivi Temizlik 41,674 7.87 1,643 1.47 43,317 6.76
Maddeleri
12. Diger Kimya Sanayi Uriinleri 11,789 223 1,788 1.60 13,577 2.12
13. Lastik ve Benzeri Maddeler 4,494 0.85 205 0.18 4,699 0.73
14. Cam ve Seramik 21,221 4.01 26,375 23.67 47,596 7.42
15. Makine ve Pargalari 7,530 1.42 470 0.42 8,000 1.25
16. Radyo, TV, Miizik Seti ve 14,105 2.66 679 0.61 14,784 2.31
Benzerleri
17. Dayanikli Tiiketim Mallar 27,177 5.13 3,123 2.80 30,300 4.73
18. Diger Elektrikli ve Elektronik 4,320 0.82 1,902 1.71 6,222 0.97
Esya
19. Hassas Malzeme (Fotograf ve 948 0.18 200 0.18 1,148 0.18
Optik Malz. Dahil)
20. Spor Malzemesi ve Oyuncuklar 2,497 0.47 359 0.32 2,856 0.45
21. Diger Sanayi Uriinleri 28,628 5.40 3,152 2.83 31,780 4.96
SANAYi URUNLERI TOPLAMI 272,515 51.44 49,808 44.70 322,323 50.27
C-KUTU SEKTORUNE 65,614 12.38 346 0.31 65,960 10.29
YAPILAN LEVHA SATISLARI
D-THRACAT (Déviz Karsiligr) 2,677 0.51 5,747 5.16 8,424 1.31
E-YUKARIYA GIRMEYENLER 20,093 3.79 1,569 141 21,662 3.38
GENEL TOPLAM 529,789 | 100.00 111,437 100.00 641,226 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 11-2: 1998 Yilinda Hizmet Verilen Sektorler

CESITLI KUTU OZEL KESIMLi TOPLAM TOPLAM
SATISLARI KUTU KUTU SATISLARA
(LEVH.A VE % SATISLARI % SATISLARI ORANI
ONDULE (LEVHALAR TON %
DAHIL) DAHIL)
. . TON TON

A-GIDA VE TARIM URUNLERI
1.Gida Maddeleri 114,072 22.82 26,504 20.50 140,576 22.34
(Kat1 ve S1v1 Yaglar dahil)
2.Yas Sebze ve Meyveler 7,804 1.56 15,730 12.17 23,534 3.74
(Kurulari harig)
3. Et, Balik, Yumurta 8,081 1.62 9,748 7.54 17,829 2.83
4. Igki ve Mesrubatlar (Su dahil) 14,908 2.98 16,721 12.93 31,629 5.03
5.Tiitiin Uriinleri 8,002 1.60 48 0.04 8,050 1.28
6.Cigek ve Siis Bitkileri 1,251 0.25 421 0.33 1,672 0.27
GIDA VE TARIM U. TOPLAMI 154,118 30.83 69,172 53.50 223,290 35.49
B-SANAYI URUNLERI
7. Tekstil ve Hazir Giyim 68,857 13.17 7,436 5.75 73,293 11.65
(Deri Giyim Dahil)
8. Agag, Mobilya ve Benzerleri 4,232 0.85 323 0.25 4,555 0.72
9. Kagit Uriinleri ve Basili Madde 16,833 3.37 1,157 0.89 17,990 2.86
10. Ilag, Kozmetik, Parfiim ve 13,361 2.67 1,347 1.04 14,708 2.34
Giizellik Maddeleri
11.Kat1, Toz ve Sivi Temizlik 43,358 8.67 6,709 5.19 50,067 7.96
Maddeleri
12. Diger Kimya Sanayi Uriinleri 9,485 1.90 2,147 1.66 11,632 1.85
13. Lastik ve Benzeri Maddeler 3,598 0.72 293 0.23 3,891 0.62
14. Cam ve Seramik 22,609 4.52 26,819 20.74 49,428 7.86
15. Makine ve Pargalari 5,957 1.19 997 0.77 6,954 1.11
16. Radyo, TV, Miizik Seti ve 16,494 3.30 297 0.23 16,791 2.67
Benzerleri
17. Dayanikli Tiiketim Mallar 25,343 5.07 2,453 1.90 27,796 4.42
18. Diger Elektrikli ve Elektronik 4,974 0.99 805 0.62 5,779 0.92
Esya
19. Hassas Malzeme (Fotograf ve 162 0.03 - 0.00 162 0.03
Optik Malz. Dahil)
20. Spor Malzemesi ve Oyuncuklar 698 0.14 155 0.12 853 0.14
21. Diger Sanayi Uriinleri 21,056 421 2,233 1.73 23,289 3.70
SANAYi URUNLERI TOPLAMI 254,017 50.81 53,171 41.13 307,188 48.82
C-KUTU SEKTORUNE 66,492 13.30 217 0.17 66,709 10.60
YAPILAN LEVHA SATISLARI
D-THRACAT (Déviz Karsiligr) 5,783 1.16 4,180 3.23 9,963 1.58
E-YUKARIYA GIRMEYENLER 19,510 3.90 2,547 1.97 22,057 3.51
GENEL TOPLAM 499,920 | 100.00 129,287 100.00 629,207 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 11-3: 1999 Yilinda Hizmet Verilen Sektorler

CESITLi KUTU OZEL KESIMLI TOPLAM TOPLAM
SATISLARI KUTU KUTU SATISLARA
(LEVHA VE % SATISLARI % SATISLARI ORANI
ONDULE (LEVHALAR TON %
DAHIL) DAHIL)
TON TON

A-GIDA VE TARIM URUNLERI
1.Gida Maddeleri 124,667 23.03 22,521 16..00 147,188 21.57
(Kat1 ve S1v1 Yaglar dahil)
2.Yas Sebze ve Meyveler 13,730 2.54 11,375 8..08 25,105 3.68
(Kurular harig)
3. Et, Balik, Yumurta 4,164 0.77 11,189 7..95 15,353 225
4. Igki ve Mesrubatlar (Su dahil) 14,416 2.66 21,076 14..97 35,492 5.20
5.Tiitiin Uriinleri 14,844 2.74 135 0.10 14,979 2.20
6.Cigek ve Siis Bitkileri 1,579 0.29 105 0.07 1,684 0.25
GIDA VE TARIM U. TOPLAMI 173,400 32.03 66,401 47.17 239,801 35.15
B-SANAYI URUNLERI
7. Tekstil ve Hazir Giyim 65,536 12.10 7,481 5.31 73,017 10.70
(Deri Giyim Dahil)
8. Agag, Mobilya ve Benzerleri 6,182 1.14 257 0.18 6,439 0.94
9. Kagit Uriinleri ve Basili Madde 20,411 3.77 1,684 1.20 22,095 3.24
10. Tlag, Kozmetik, Parfiim ve 13,380 2.47 1,112 0.79 14,492 2.12
Giizellik Maddeleri
11.Kati, Toz ve Sivi Temizlik 44,631 8.24 3,676 2.61 48,307 7.08
Maddeleri
12. Diger Kimya Sanayi Uriinleri 13,029 241 4,283 3.04 17,312 2.54
13. Lastik ve Benzeri Maddeler 3,645 0.67 816 0.58 4,461 0.65
14. Cam ve Seramik 10,700 1.98 38,966 27.68 49,666 7.28
15. Makine ve Pargalari 8,291 1.53 730 0.52 9,021 1.32
16. Radyo, TV, Miizik Seti ve 16,895 3.12 734 0.52 17,629 2.58
Benzerleri
17. Dayanikh Tiiketim Mallar1 29,693 5.48 2,175 1.55 31,868 4.67
18. Diger Elektrikli ve Elektronik 4,750 0.88 354 0.25 5,104 0.75
Esya
19. Hassas Malzeme (Fotograf ve 119 0.02 88 0.06 207 0.03
Optik Malz. Dahil)
20. Spor Malzemesi ve Oyuncuklar 1,506 0.28 145 0.10 1,651 0.24
21. Diger Sanayi Uriinleri 17,849 3.30 1,051 0.75 18,900 2.77
SANAYI URUNLERI TOPLAMI 256,617 | 47.39 63,552 45.15 320,169 46.93
C-KUTU SEKTORUNE 90,551 16.72 2,850 2.02 93,401 13.69
YAPILAN LEVHA SATISLARI
D-IHRACAT (Déviz Karsiligr) 5,683 1.05 4,341 3.08 10,024 147
E-YUKARIYA GIRMEYENLER 15,208 2.81 3,625 2.58 18,833 2.76
GENEL TOPLAM 541,459 | 100.00 140,769 100.00 682,228 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 11-4: 2000 Yilinda Hizmet Verilen Sektorler

CESITLI KUTU OZEL KESIMLi TOPLAM TOPLAM
SATISLARI KUTU KUTU SATISLARA
(LEVHA VE % SATISLARI % SATISLARI ORANI
ONDULE (LEVHALAR TON %
DAHIL) DAHIL)
TON TON

A-GIDA VE TARIM URUNLERI
1.Gida Maddeleri 117,115 21.09 22,938 14.13 140,053 19.51
(Kat1 ve S1v1 Yaglar dahil)
2.Yas Sebze ve Meyveler 8,863 1.60 19,805 12.20 28,668 3.99
(Kurulari harig)
3. Et, Balik, Yumurta 10,069 1.81 17,378 10.70 27,447 3.82
4. Igki ve Mesrubatlar (Su dahil) 14,920 2.69 25,138 15.48 40,058 5.58
5.Tiitiin Uriinleri 9,189 1.65 21 0.01 9,210 1.28
6.Cigek ve Siis Bitkileri 1,820 0.33 733 0.45 2,553 0.35
GIDA VE TARIM U. TOPLAMI 161,976 29.16 86,013 52.98 247,989 34.55
B-SANAYI URUNLER
7. Tekstil ve Hazir Giyim 70,563 12.70 7,896 4.86 78,459 10.93
(Deri Giyim Dahil)
8. Agag, Mobilya ve Benzerleri 10,108 1.82 829 0.51 10,937 1.52
9. Kagit Uriinleri ve Basili Madde 19,205 3.46 1,293 0.80 20,498 2.86
10. Ilag, Kozmetik, Parfiim ve 10,804 1.95 759 0.47 11,563 1.61
Giizellik Maddeleri
11.Kat1, Toz ve Sivi Temizlik 43,300 7.80 502 0.31 43,802 6.10
Maddeleri
12. Diger Kimya Sanayi Uriinleri 9,379 1.69 951 0.59 10,330 1.44
13. Lastik ve Benzeri Maddeler 10,318 1.86 2,733 1.68 13,051 1.82
14. Cam ve Seramik 26,989 4.86 43,588 26.85 70,577 9.83
15. Makine ve Pargalari 9,801 1.76 894 0.55 10,695 1.50
16. Radyo, TV, Miizik Seti ve 19,710 3.55 624 0.38 20,334 2.83
Benzerleri
17. Dayanikli Tiiketim Mallar 24,054 4.33 1,127 0.69 25,181 3.51
18. Diger Elektrikli ve Elektronik 11,563 2.08 859 0.53 12,422 1.73
Esya
19. Hassas Malzeme (Fotograf ve 360 0.06 5 0.00 365 0.05
Optik Malz. Dahil)
20. Spor Malzemesi ve Oyuncuklar 1,325 0.24 482 0.30 1,807 0.25
21. Diger Sanayi Uriinleri 16,196 2.92 2,487 1.53 18,683 2.60
21. Yukariya Girmeyenler 18,831 3.39 4,431 2.73 23,262 3.24
SANAYI URUNLERI TOPLAMI 302,506 | 54.46 69,460 42.78 371,966 51.82
C-KUTU SEKTORUNE 84,518 | 15.22 3,418 2.11 87,936 12.25
YAPILAN LEVHA SATISLARI
D-THRACAT (Déviz Karsiligr) 6,441 1.16 3,462 213 9,903 1.38
GENEL TOPLAM 555,441 | 100.00 162,353 100.00 717,794 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




1997-2000 yillar1 arasinda faaliyetini siirdiiren oluklu mukavva {iretim tesislerinin bolgesel
dagilimi incelendiginde kuruluslarin biiylik ¢ogunlugunun Marmara Bolgesinde yer aldigi
goriiliir. Bunlarin da % 50’si Istanbul’da olup toplam kapasitenin % 20’sine sahiptirler.
Tekirdag ve Kocaelindeki kuruluslarin sayis1 az, kapasiteleri yiiksektir. Bu kuruluslar sayica
% 10’unu, toplam kapasitenin de % 20’sine sahiptirler. Oluklu mukavva tesisleri Dogu

Anadolu bolgesi disinda tiim bolgelerde faaliyet gdstermektedir.

TABLO 12-1 : 1997 Yilinda Oluklu Mukavva Uretim Hatlar1 Ve Kapasitelerinin Bolgesel Dagilim

OLUKLU MUKAVVA
URETIM HATLARI (m.m.)
KURULUS | 1000- 1400- 2000- HAT TOPLAM TOPLAM
BOLGELER ILLER SAYISL 1 1300 1700 2500 SAYISI | KAPASITELER | KAPASITEYE
TON/YIL ORANI (%)

MARMARA ISTANBUL 54 25 33 2 60 252,000 20.66

KOCAELI 6 2 2 3 7 126,000 10.33

TEKIRDAG 4 - - 4 4 120,000 9.84

BURSA 2 - 2 | 3 68,000 5.57

BILECIK 1 - - 1 1 20,000 1.64

YALOVA 1 - - 1 1 36,000 2.95

BOLGE TOPLAMI 68 27 37 12 76 622,000 50.98

EGE IZMIR 7 3 2 5 10 146,000 11.97

DENIZLI 2 - - 2 2 66,000 5.41

KUTAHYA 2 - 1 1 2 48,000 3.93

USAK 1 1 - - 1 3,000 0.25

BOLGE TOPLAMI 12 4 3 8 15 263,000 21.56

IC ANADOLU ESKISEHIR 2 - 2 1 3 55,000 4.51

KAYSERI 5 - 2 3 5 70,000 5.74

KARAMAN 2 - 2 - 2 6,000 0.49

BOLGE TOPLAMI 9 0 6 4 10 131,000 10.74

AKDENIZ ADANA 2 - 1 2 3 70,000 5.74

MERSIN 1 - - 1 1 36,000 2.95

HATAY 1 - - 1 1 22,000 1.80

BOLGE TOPLAMI 4 0 1 4 5 128,000 10.49

GUNEYDOGU GAZIANTEP 4 1 4 - 5 40,000 3.28
ANADOLU

KARADENIZ CORUM 1 - - 1 1 36,000 2.95

GENEL TOPLAM 98 32 51 29 112 1,220,000 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1



Kapasiteler, Sanayi ve Ticaret Odalari’nin kapasite raporlari i¢in belirledigi bir vardiyalik

calisma siiresine gore hesaplanmigtir. Bu kriterlere gore, oluklu mukavva iiretim hatlarinin

kapasite araliklar1 asagida verilmistir.

TABLO 12-2 : 1998 Yilinda Oluklu Mukavva Uretim Hatlar1 Ve Kapasitelerinin Bolgesel Dagilinu

OLUKLU MUKAVVA URETIM
HATLARI (cm.)
KURULUS FABRIKA URETIM TOPLAM TOPLAM
BOLGELER ILLER SAYISI SAYISI 70-140 143-172 200-250 HAT SAYISI KAPASITELER KAPASITEYE
TON/YIL ORANI (%)
MARMARA | ISTANBUL 59 52 22 30 3 55 243,600 20.47
KOCAELI 5 6 1 3 2 6 97,700 8.21
TEKIRDAG 2 5 0 1 4 5 152,700 12.83
BURSA 3 4 0 3 1 4 57,900 4.87
BILECIK 0 1 0 0 1 1 20,000 1.68
YALOVA 1 1 0 0 1 1 36,000 3.03
BOLGE TOPLAMI 70 69 23 37 12 72 607,900 51.09
EGE izMiR 7 8 2 2 5 9 163,700 13.76
DENIZLI 1 1 0 0 1 1 30,000 2.52
KUTAHYA 2 2 0 1 1 2 45,500 3.82
USAK 1 1 1 0 0 1 3,000 0.25
BOLGE TOPLAMI 11 12 3 3 7 13 242,200 20.35
ic ESKISEHIR 2 3 1 1 1 3 49,600 4.17
ANADOLU | KAYSERI 5 5 0 2 3 6 89,900 7.55
KARAMAN 3 3 0 3 0 3 15,500 1.30
BOLGE TOPLAMI 10 11 1 6 4 11 155,000 13.02
AKDENIZ ADANA 2 3 0 1 2 3 71,000 5.97
MERSIN 1 1 0 0 1 1 36,000 3.02
HATAY 1 1 0 0 1 1 23,300 1.96
BOLGE TOPLAMI 4 5 0 1 4 5 130,300 10.95
GUNEYDOG | GAZIANTEP 3 4 1 3 0 4 17,100 1.44
U ANADOLU
KARADENIZ | BOLU 0 1 1 0 0 1 1,500 0.13
CORUM 1 1 0 0 1 1 36,000 3.02
BOLGE TOPLAMI 1 2 1 0 1 2 37,500 3.15
GENEL TOPLAM 99 103 29 50 28 107 1,190,000 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




TABLO 12-3 : 1999 Yilinda Oluklu Mukavva Uretim Hatlar1 Ve Kapasitelerinin Bolgesel Dagilim

OLUKLU MUKAVVA URETIM
HATLARI (cm.)
KURULUS FABRIKA URETIM TOPLAM TOPLAM
BOLGELER iLLER SAYISI SAYISI 70-140 143-172 200-250 HAT SAYISI KAPASITELER KAPASITEYE
TON/YIL ORANI (%)
MARMARA | ISTANBUL 56 51 21 30 3 54 274,800 21.14
KOCAELI 5 6 1 3 2 6 104,000 8.00
TEKIRDAG 4 5 0 1 4 5 153,000 11.77
BURSA 3 4 0 3 1 4 80,200 6.17
BILECIK 0 1 0 0 1 1 20,000 1.54
YALOVA 1 1 0 0 1 1 36,000 2.77
BOLGE TOPLAMI 69 68 22 37 12 71 688,000 51.39
EGE [ZMIR 6 7 1 2 5 B 163,000 12.54
DENIZLi 2 2 1 0 1 2 34,000 2.62
KUTAHYA 2 0 1 1 45,500 3.50
BOLGE TOPLAMI 10 11 2 3 7 12 242,500 18.65
ic ESKISEHIR 2 3 0 2 1 3 63,000 4.85
ANADOLU | KAYSERI 5 5 0 2 3 5 55,000 4.23
KARAMAN 4 4 0 3 1 4 63,000 485
KONYA 1 1 1 0 0 1 4,000 0.31
BOLGE TOPLAMI 12 13 1 7 5 13 185,000 14.23
AKDENIZ ADANA 2 3 0 1 2 3 74,000 5.69
HATAY 1 1 0 0 1 1 17,000 1.31
ICEL 1 1 0 0 1 1 32,000 2.46
BOLGE TOPLAMI 4 5 0 1 4 5 123,000 9.46
GUNEYDOG | GAZIANTEP 4 5 1 4 0 5 26,000 2.00
U ANADOLU
KARADENIZ | BOLU 0 1 1 0 0 1 2,000 0.15
GCORUM 2 2 0 1 1 2 48,000 3.69
SAMSUN 1 1 0 1 0 1 3,000 0.23
TRABZON 1 1 1 0 0 1 2,500 0.19
BOLGE TOPLAMI 4 5 2 2 1 5 55,500 4.27
GENEL TOPLAM 103 107 28 54 29 111 1,300,000 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




TABLO 12-4 : 2000 Yilinda Oluklu Mukavva Uretim Hatlar1 Ve Kapasitelerinin Bélgesel Dagilim

OLUKLU MUKAVVA URETIiM
HATLARI (cm.)
KURULUS FABRIKA URETIM TOPLAM TOPLAM
BOLGELER ILLER SAYISI SAYISI 70-140 143-172 200-250 HAT SAYISI KAPASITELER KAPASITEYE
TON/YIL ORANI (%)
MARMARA | ISTANBUL 54 50 23 33 3 59 299,800 22.29
KOCAELT 5 6 1 3 2 6 104,000 773
TEKIRDAG 4 5 0 1 4 5 153,000 1138
BURSA 4 4 0 3 1 4 30,200 5.96
BILECIK 0 1 0 0 1 1 20,000 149
YALOVA 1 1 0 0 1 1 36,000 2.68
BOLGE TOPLAMI 68 67 24 40 12 76 693,000 51.52
EGE IZMIR 5 6 0 2 5 7 161,000 11.97
DENIZLi 3 3 1 0 2 3 64,000 4.76
KUTAHYA 2 2 0 1 1 2 45,500 338
BOLGE TOPLAMI 10 11 1 3 3 12 270,500 20.11
ic AKSARAY 1 1 0 1 0 1 10,000 0.74
ANADOLU [ ESKISEHIR 2 3 0 2 1 3 63,000 468
KAYSERT 4 4 0 2 2 4 37,000 275
KARAMAN 4 4 0 3 1 4 63,000 468
KONYA 1 1 1 0 0 1 4,000 0.30
BOLGE TOPLAMI 12 13 1 3 4 13 177,000 13.16
AKDENIZ | ADANA 2 3 0 1 2 3 74,000 550
HATAY 1 1 0 0 1 1 17,000 126
iCEL 1 1 0 0 1 1 32,000 2.38
BOLGE TOPLAMI 4 5 0 1 4 5 123,000 9.14
BATI VE BOLU 0 1 1 0 0 1 2,000 0.15
ORTA CORUM 2 2 0 1 1 2 48,000 357
RARADENIZ - = MSON 1 1 0 1 0 1 3,000 0.22
TRABZON 1 1 1 0 0 1 2,500 0.19
BOLGE TOPLAMI 4 5 2 2 1 5 55,500 4.13
G. DOGU GAZIANTEP 4 5 1 4 0 5 26,000 1.93
ANADOLU
GENEL TOPLAM 102 106 29 58 29 116 1,345,000 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

1999 yilinda bolgelere gore oluklu mukavva iiretim ve tiikketimi (Tablo 13) incelendiginde

Tirkiye’de tiretimde ve tiketimde Marmara Bolgesi ilk sirayr almaktadir. Marmara
Bolgesini, Ege ve I¢ Anadolu Bolgesi takip etmektedir. Uretimin yapilmadigi Dogu Anadolu
Bolgesindeki tiiketim 1999 yilinda 4,623 ton (% 0.69), 2000 yilinda ise 3,023 ton (% 0.43) ile
bolgeler arasinda en son sirada yer almaktadir. Dogu Anadolu Bolgesinde iiretim tesisinin
olmamasi tiiketimin bu kadar diisiik olmasi ile agiklanabilir. Bolgelerde iiretim miktarlar ile
tilkketim oranlarinin birbirine yakin olmasi

iretimin bolgelerdeki ihtiyaca yonelik

planlandigin1 gostermektedir.



TABLO 13-1: 1999 Yilinda Bélgelere Gore Oluklu Mukavva Uretim Ve Tiiketimi

URETIM TUKETIM (¥)
ALICISINA
TOPLAM TESLIiM EDILEN TOPLAM
BOLGELER TOPLAM URETIM URETIME ORANI MIKTAR TUKETIME ORANI
(TON) (%) (TON) (%)
MARMARA 366,677 53.75 0376,029 55.94
EGE 123,591 18.11 120,737 17.96
iIC ANADOLU 78,248 11.47 78,673 11.70
AKDENIZ 58,815 8.62 53,686 7.99
KARADENIZ 36,413 5.34 20,488 3.05
G.DOGU ANADOLU 18,484 271 17,958 2.67
DOGU ANADOLU - 0.00 4,633 0.69
TOPLAMLAR 682,228 100.00 672,204 100.00
(*) Tiiketim bolgeleri toplamma OMUD Uyelerinin 10,024 Ton’luk ihracat satislar1 dahil degildir.
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari
TABLO 13-2: 2000 Yilinda Boélgelere Gore Oluklu Mukavva Uretim Ve Tiiketimi
URETIM TUKETIM (*)
ALICISINA
TOPLAM TESLIiM EDILEN TOPLAM
BOLGELER TOPLAM URETIM URETIME ORANI MIKTAR TUKETIME ORANI
(TON) (%) (TON) (%)
MARMARA 354,704 49.42 405,690 57.31
EGE 156,402 21.79 134,265 18.97
iIC ANADOLU 94,805 13.21 72,052 10.18
AKDENIZ 47,329 6.59 57,851 8.17
KARADENIZ 45,366 6.32 13,379 1.89
G.DOGU ANADOLU 19,188 2.67 21,627 3.06
DOGU ANADOLU - 0.00 3,027 0.43
TOPLAMLAR 717,794 100.00 707,891 100.00
(*) Tiiketim bélgeleri toplamina OMUD Uyelerinin 9,903 Ton’luk ihracat satislar1 dahil degildir.
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar
Tablo 14: 2000 Yilinda Hizmet Verilen Sektorlerdeki Satis Biiyiikliikleri
SATIS TOPLAM 1999 YILINA GORE
MIKTARI SATISLARA ARTIS / AZALIS
TON ORANI ORANI
ANA SEKTORLER % %
GIDA VE TARIM 247,989 34.55 341
DAYANIKLI TUKETIM MALLARI 100,424 13.99 10.58
KIMYA SANAYI 99,244 13.83 -7.48
LEVHA ISLEYEN KUTU ISLETMELERI 87,936 12.25 -6.21
TEKSTIL VE HAZIR GiYIM 78,459 10.93 7.45
CAM VE SERAMIK 70,577 9.83 42.10
YUKARIYA GIRMEYENLER 23,262 3.24 23.52
DOVZi KARSILIGI (HRACAT 9,903 1.38 -1.22
TOPLAM SATISLAR 717,794 100.00 5.2

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




3.1.2.0luklu Mukavva Sektoriinde ithalat-ihracat

Oluklu mukavva ¢esitli lilkelerden ithalati ve ihracati yapilmaktadir. Giimriik muafiyetli
olarak ithal edilen oluklu mukavvalar, ihrag iiriinlerinin ambalajlanmasinda kullanilarak iiriin
ile birlikte tekrar ihra¢ edilmektedir. 1981 yilina kadar yapilan ithalatin yogun olmasinin
bilinen tek nedeni, giimriik muafiyetli olan bu kutularm CIF ithal maliyetlerinin yurti¢i kutu
satig fiyatlarinin altinda olmasidir. Bu durum, 24 Ocak ekonomik istikrar tedbirlerinin
yiriirlige konuldugu, 1980 yilina kadar devam etmistir. Bu tarihten sonra, ihracati tegvik
tedbirlerinden yararlanan oluklu mukavva iireticileri, ihracat¢ilarin ihtiyaci olan bati
standartlarina uygun kalitede ve ithal kutu fiyatina esit fiyatta oluklu mukavva ambalaj kutusu

iiretim ve ihracatin1 gergeklestirerek, ithalat1 biiyiik 6l¢iide onlemistir.

1996-2000 yillar1 arasinda oluklu mukavva sektoriindeki ithalat miktarlar1 Tablo 15°de
verilmektedir. Cesitli iilkelerden yapilan ithalat incelendiginde Italya ve Fransa ilk siralarda
yer almaktadir. Bu iilkeleri Almanya, Benelux (Belgika-Liiksemburg ve Hollanda) iilkeleri
izlemektedir. 1996 yilinda 1,9 milyon kg. oluklu mukavva ithal edilirken bu miktar 2000
yilinda 4,9 milyon kg.’a ulagmistir. Yurtdigindan ithal edilen oluklu mukavvanin maliyetinin
yillar itibariyle azalmasi ithalat miktarinin artmasinda 6nemli rol oynamistir. 1996 yilinda 1,9
milyon kg. oluklu mukavva i¢in yaklasik 5,5 milyon ABD Dolar1 6denirken 2000 yilinda
yaklagik 2,5 kati olan 4,9 milyon kg. icin (% 20 fazlasi ile) 6,5 milyon ABD Dolar
O0denmigtir. 1996-2000 yillar1 arasinda oluklu mukavva ithalat degerleri Tablo 16’da

verilmigtir.



Tablo 15: 1996-2000 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektoriindeki ithalat Miktan (Kg.)

ULKELER 1996 1997 1998 1999 2000
ALMANYA 386.003 2.806.550 537.285 431.374 565.438
AMERIKA BIRLESIK DEV 70.347 205.208 371.360 22411 6.416
AVUSTRALYA 0 0 4 13.325 0
AVUSTURYA 13.500 65.158 10.783 2.597 835
BELCIKA-LUKSEMBURG 138.599 204.823 333.742 292.221 328.746
BIRLESIK ARAP EMIRLI 0 0 966 0 0
BREZILYA 0 0 66 0 0
BULGARISTAN 0 98.345 39.092 4.440 9.592
CEK CUMHURIYETI 18.418 0 0 0 1.671
CIN HALK CUMHURIYETI 3 625 201 256.917 2.745
DANIMARKA 1.721 0 1.602 604 2.110
EGE SERBEST BOLGE 0 1.241 4.534 5.351 56.920
ENDONEZYA 0 0 0 0 285
ESTONYA 0 2.900 0 0 0
FILIPINLER 0 50 0 0 0
FINLANDIYA 0 4.023 0 0 0
FRANSA 207.729 516.999 797.508 1.224.490 1.351.466
GUNEY AFRIKA CUMHUR. 0 0 0 255 28
GUNEY KORE CUMHURIYE 0 0 190 1.013 1.582
HINDISTAN 0 0 0 1 0
HOLLANDA 208.145 372.803 150.295 113.007 290.095
HONG-KONG 542 2.149 124 221 129
INGILTERE 133.766 29.746 28.075 53.636 159.914
IRAN 360 0 0 0 20.180
IRLANDA 8.774 26.513 5.100 0 745
ISPANYA 143.506 71.590 27.383 10.340 31.505
ISRAIL 95.426 18.176 151.111 8.819 7414
IST.AHL.SERBEST BOL. 0 0 0 0 10
ISVEC 14.810 503 9.055 17.303 15.149
ISVICRE 26.819 62.203 15.755 32.432 61.271
ITALYA 283.542 576.474 1.021.746 816.495 1.782.821
JAPONYA 3.890 289 820 0 0
KANADA 0 40 0 80 0
KUZEY KIBRIS T.C. 0 1 32 0 0
LUBNAN 10.090 0 0 0 0
MACARISTAN 117.312 197.116 58.638 454 354
MISIR 320 0 0 0 0
NORVEC 0 11 0 0 495
OZBEKISTAN 0 0 0 726 0
POLONYA 0 0 0 3.000 12.496
PORTEKIZ 0 358 5.700 118 395
ROMANYA 0 118 0 0 3.910
RUSYA FEDERASYONU 0 0 520 0 122.731
SINGAPUR 0 0 0 0 20
SLOVAK CUMHURIYETI 0 0 0 0 3
SLOVENYA 18.248 45 0 0 0
SUUDI ARABISTAN 0 0 17 0 0
TANZANYA 0 0 0 11.611 5.796
TAYLAND 0 105 0 0 0
TAYVAN 14.346 1.377 72 1.612 445
TUNUS 0 0 0 7.265 0
UKRAYNA 8 0 0 0 0
YUNANISTAN 26.600 105.404 80.246 48.820 73.848
TOPLAM 1.942.824 5.370.943 3.652.022 3.380.938 4.917.560

Kaynak: IGEME



Tablo 16: 1996-2000 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektoriindeki ithalat Tutar1 (ABD $)

ULKELER 1996 1997 1998 1999 2000
ALMANYA 1.248.223 8.424.685 1.272.722 906.085 1.042.456
AMERIKA BIRLESIK DEV 161.007 282.433 367.060 55.959 23.584
AVUSTRALYA 0 0 14 8.085 0
AVUSTURYA 14.496 75.779 11.080 1.366 733
BELCIKA-LUKSEMBURG 277.963 353.871 481.404 332.722 388.300
BIRLESIK ARAP EMIRLI 0 0 2.704 0 0
BREZILYA 0 0 283 0 0
BULGARISTAN 0 83.333 79.087 4.397 9.407
CEK CUMHURIYETI 28.186 0 0 0 849
CIN HALK CUMHURIYETI 13 1.750 808 1.139.163 12.003
DANIMARKA 4..570 0 1.567 1.285 14.971
EGE SERBEST BOLGE 0 1.905 4.193 28.699 112.704
ENDONEZYA 0 0 0 0 553
ESTONYA 0 11.536 0 0 0
FILIPINLER 0 293 0 0 0
FINLANDIYA 0 13.509 0 0 0
FRANSA 549.829 632.365 928.719 1.428.453 1.221.579
GUNEY AFRIKA CUMHUR. 0 0 0 1.136 481
GUNEY KORE CUMHURIYE 0 0 492 1316 3.071
HINDISTAN 0 0 0 10 0
HOLLANDA 505.651 831.193 361.004 200.919 423.798
HONG-KONG 1.553 6.260 410 312 1.114
INGILTERE 930.272 89.356 119.760 204.514 352.599
IRAN 325 0 0 0 7.265
IRLANDA 88.876 66.204 15.702 0 1.500
ISPANYA 279.843 109.634 66.711 19.287 54.126
ISRAIL 113.583 53.186 354.723 21.543 20.070
IST.AHL.SERBEST BOL. 0 0 0 0 20
ISVEC 119.947 2.240 32.169 77.458 25.787
ISVICRE 152.955 298.473 84.084 143.583 117.702
ITALYA 648.125 998.395 1.566.493 1.093.872 2.427.931
JAPONYA 22.247 927 1.672 0 0
KANADA 0 88 0 180 0
KUZEY KIBRIS T.C. 0 2 18 0 0
LUBNAN 5.474 0 0 0 0
MACARISTAN 280.020 411.607 118.136 387 415
MISIR 5.055 0 0 0 0
NORVEC 0 38 0 0 467
OZBEKISTAN 0 0 0 1.746 0
POLONYA 0 0 0 3.455 11.201
PORTEKIZ 0 1.147 13.900 177 2.031
ROMANYA 0 308 0 0 5.400
RUSYA FEDERASYONU 0 0 550 0 53.700
SINGAPUR 0 0 0 0 124
SLOVAK CUMHURIYETI 0 0 0 0 27
SLOVENYA 17.491 143 0 0 0
SUUDI ARABISTAN 0 0 49 0 0
TANZANYA 0 0 0 11.484 9.478
TAYLAND 0 695 0 0 0
TAYVAN 28.376 3.317 118 2.601 7.485
TUNUS 0 0 0 7.902 0
UKRAYNA 61 0 0 0 0
YUNANISTAN 33.312 85.798 180.183 114.835 177.953
TOPLAM 5.517.453 12.840.470 6.065.815 5.812.931 6.530.884

Kaynak: IGEME

Sektor, iki tiir ihracat faaliyetinde bulunmaktadir.
a-Dogrudan Yapilan Thracat

b-Dolayli Yapilan Thracat



Dogrudan ihracata nazaran daha yaygin olan dolayli ihracat, oluklu mukavva ambalaj
malzemesi iireten kuruluslarin, ihrag {iriinliniin ambalajlanmasinda kullanilarak iiriin ile
birlikte ihra¢ edilmek sartiyle, ihracatcilara yaptiklari bati standartlarina uygun kalitedeki

ambalaj kutusu satis ve teslimi seklinde gergeklestirilmektedir.

Ulkemizin oluklu mukavva ihra¢ ettigi iilkelerin basinda Israil, K.K.T.C., Giircistan,
Romanya yer almaktadir. Oluklu mukavva sektoriinde dis ticaret dengesi iilkemiz lehinedir.
Ihracat Tutar1 1996 yilinda 9,4 milyon ABD Dolarindan 2000 yilinda 13 milyon ABD
Dolarina ulagirken, ihracati yapilan oluklu mukavva miktar1 da ayni yillar i¢in 10,6 milyon
kg.’dan 15,7 milyon kg.’a cikmistir. Thra¢ edilen miktar ve tutar1 mukayese ettigimizde
ithracat edilen iirliniin fiyatinda yillara gére 6nemli bir degisiklik olmadig1 gozlenmektedir.
Oluklu Mukavva sektoriinde ihracat degerlerinin iilkelere gére dagilimi Tablo 17°de, ihracat

miktarlar1 ise Tablo 18’de verilmektedir.



Tablo 17: 1996-2000 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektériindeki ihracat Tutar1 ( ABD $)

ULKELER 1996 1997 1998 1999 2000
AFGANISTAN 0 594 0 0 0
ALMANYA 124.858 109.622 152.422 227.784 203.669
AMERIKA BIRLESIK DEV 17.994 86.870 20.618 4.290 39.206
ANTALYA SERBEST BOL. 0 1.438 3.091 5.222 146.120
ARNAVUTLUK 22.893 8.662 9.845 19.954 22.262
AVUSTRALYA 0 0 830 8.235 1.842
AVUSTURYA 34.053 6.524 24.102 1.935 9.995
AZERBEYCAN 576.438 488.865 410.749 95.927 159.113
BAHREYN 0 0 0 543 775
BANGLADES 0 0 0 0 13.187
BELCIKA-LUKSEMBURG 1.453 17.048 9.701 182.154 102.516
BENIN 68 0 0 0 0
BEYAZ RUSYA 9.200 34.811 87.378 115.992 28.512
BIRLESIK ARAP EMIRLI 0 3.479 322 128 3.417
BOSNA-HERSEK 49.073 0 23.147 12.496 1.142
BULGARISTAN 12.073 28.650 53.500 72.716 210.396
CEK CUMHURIYETI 10.965 0 0 1.988 526
CEZAYIR 25.854 108.109 255.168 3.368 29.014
DANIMARKA 146.293 202.431 17.294 2.860 1.222
EGE SERBEST BOLGE 178.265 479.547 478.488 677.118 1.135.203
ERZURUM SERBEST BOL. 0 0 0 1.311 8.860
ESTONYA 0 0 0 0 110
FAS 0 317 0 1.539 57
FINLANDIYA 38 35 18 0 120
FRANSA 396.226 20.417 25.605 22.421 46.006
GUNEY AFRIKA CUMHUR. 17 2.575 0 0 540
GUNEY KORE CUMHUR. 100 0 0 0 49
GURCISTAN 719.114 1.710.813 950.573 618.361 973.466
HIRVATISTAN 1.560 0 0 0 7.860
HOLLANDA 270.670 225.537 528.805 395.164 618.027
HONG-KONG 3.130 0 0 10 28
INGILTERE 6.653 18.157 31.042 57.074 96.493
IRAN 7.929 4.493 3.034 137 37.453
IRLANDA 14.683 60 565 40.583 87.998
ISPANYA 128.928 35.603 81.215 116.507 35.569
ISRAIL 607.916 1.354.151 2.763.631 2.514.293 3.345.169
IST.AHL.SERBEST BOL. 0 50 841 2.488 6.237
IST.DERI SER.BOLGE 408.891 830.685 508.728 14.901 39.847
IST.TRAKYA SER.BOLGE 0 0 0 16 0
ISVEC 160 393 0 2.975 9.629
ISVICRE 4.002 7.479 94.415 17.134 14.395
ITALYA 604 5.493 24.820 74.764 83.041
IZLANDA 0 0 0 0 2.190
JAPONYA 1.811 1.130 719 760 1.593
KANADA 5.543 7.357 496 8.794 37.355
KANARYA ADALARI 0 0 100.000 0 0
KAZAKISTAN 75.471 57.758 132.500 192.542 7.256
KESINLESMEMIS ULK. 0 122 76.479 6.590 48.203
KIRGIZISTAN 102.003 147.187 201.306 87.826 115.769
KOMOR ADALARI 0 0 0 0 13.860
KUVEYT 0 0 0 210 0
KUZEY KIBRIS T.C. 3.710.840 2.473.470 1.159.208 1.216.104 1.760.450
LETONYA 0 0 0 0 764
LIBYA 138.171 56.083 14.559 4.021 1.078
LITVANYA 0 0 0 0 2.076
LUBNAN 7.485 540 17.651 50 49
MACARISTAN 13 0 0 126.219 82
MAKEDONYA 33.194 113.820 14.288 4.933 16.492
MARDIN SERBEST BOLGE 0 0 0 0 11.753
MAURITIUS 28 0 0 0 0
MENEMEN SERBEST BOL. 0 0 16.852 11.069 34.773
MERSIN SERBEST BOLGE 26.789 116.886 390.358 457.137 326.275
MISIR 540 3.167 6.623 83 2.220
MOGOLISTAN 220 0 0 0 0
MOLDAVA 3.720 0 9.108 5.779 33.024
NEPAL 0 250 0 0 0
NORVEC 0 0 0 0 143.573
OZBEKISTAN 145.566 207.845 432.944 577.830 430.332




PANAMA 0 0 0 31.800 0
POLONYA 1.806 11.370 18.824 9.437 190.464
PORTEKIZ 1.864 1.904 802 704 1.934
ROMANYA 245.330 457.173 1.066.864 974.060 1.070.551
RUSYA FEDERASYONU 792.857 689.399 168.796 70.875 39.758
SINGAPUR 0 0 443 21 224
SLOVAK CUMHURIYETI 0 2 0 83 27
SLOVENYA 302 2.030 0 0 0
SURIYE 0 0 45.000 0 9.079
SUUDI ARABISTAN 1.893 5.038 2.856 18.539 7.465
TACIKISTAN 0 1.890 0 0 20.713
TANZANYA 0 14.182 0 31.580 0
TAYVAN 447 0 0 0 62
TRABZON SERBEST BOL. 5.166 0 0 0 0
TUNUS 200.399 123.908 615.754 216.368 260.966
TURKMENISTAN 110.036 236.083 294.017 540.372 698.750
UKRAYNA 25.368 57.107 480.329 192.861 175.271
UMMAN 0 0 0 0 18
URDUN 5.298 1.000 52 0 533
URUGUAY 0 0 0 0 142
VENEZUELA 600 0 0 0 0
YENI ZELANDA 0 0 0 60 37
YUGOSLAVYA FED.CUM. 0 67.611 191.848 0 443
YUNANISTAN 4.384 130.223 29.873 235.202 79.510
TOPLAM 9.427.245 10.777.443 12.048.496 10.334.297 13.064.185

Kaynak: IGEME




Tablo 18: 1996-2000 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektoriindeki ihracat Miktar1 ( Kg.)

ULKELER 1996 1997 1998 1999 2000
AFGANISTAN 0 878 0 0 0
ALMANYA 91.114 99.676 148.951 349.049 206.742
AMERIKA BIRLESIK DEV 9.457 38.511 26.218 2.044 68.444
ANTALYA SERBEST BOL. 0 858 5.632 6.636 137.848
ARNAVUTLUK 30.545 9.081 17.636 44.041 45.645
AVUSTRALYA 0 0 975 14.260 1.648
AVUSTURYA 17.648 11.731 11.881 1.564 4.653
AZERBEYCAN 771.052 573.241 520.638 120.924 199.948
BAHREYN 0 0 0 1.075 190
BANGLADES 0 0 0 0 9.250
BELCIKA-LUKSEMBURG 469 7.962 6.071 227.745 32.869
BENIN 50 0 0 0 0
BEYAZ RUSYA 33.160 55.640 141.793 183.885 46.688
BIRLESIK ARAP EMIRLI 0 3.157 164 89 1.783
BOSNA-HERSEK 25.933 0 14.556 9.340 1.000
BULGARISTAN 9.823 47.098 49.128 84.922 261.809
CEK CUMHURIYETI 4.524 0 0 604 569
CEZAYIR 34.440 225.513 397.357 6.011 26.014
DANIMARKA 141.907 214.651 19.118 11.849 368
EGE SERBEST BOLGE 199.547 439.871 486.733 654.120 950.971
ERZURUM SERBEST BOL. 0 0 0 1.991 10.859
ESTONYA 0 0 0 0 43
FAS 0 580 0 1.905 156
FINLANDIYA 22 40 8 0 92
FRANSA 496.383 14.493 16.703 17.875 39.340
GUNEY AFRIKA CUMHUR. 149 1.031 0 0 668
GUNEY KORE CUMHURIYE 75 0 0 0 26
GURCISTAN 811.332 1.817.547 1.242.972 948.618 1.248.311
HIRVATISTAN 200 0 0 0 5.444
HOLLANDA 260.529 303.302 547.715 498.068 763.847
HONG-KONG 1.336 0 0 72 35
INGILTERE 8.668 20.204 34.797 60.104 87.414
IRAN 8.303 7.480 6.954 67 68.529
IRLANDA 21.000 150 352 64.157 121.951
ISPANYA 102.501 20.615 115.378 151.276 50.364
ISRAIL 758.437 1.793.530 4.102.692 4.294.734 4.649.664
IST.AHL.SERBEST BOL. 0 14 295 2.692 4.114
IST.DERI SER.BOLGE 470.417 961.023 642.407 21.721 57.806
IST.TRAKYA SER.BOLGE 0 0 0 20 0
ISVEC 40 292 0 6.400 11.882
ISVICRE 1.900 6.668 121.951 24.775 19.679
ITALYA 874 4.615 31.188 99.498 107.649
IZLANDA 0 0 0 0 1.420
JAPONYA 1.773 620 197 679 1.280
KANADA 1.680 3.824 455 13.178 40.575
KANARYA ADALARI 0 0 139.761 0 0
KAZAKISTAN 39.592 47.923 151.272 180.103 15.548
KESINLESMEMIS ULK. 0 180 158.072 11.404 67.267
KIRGIZISTAN 133.857 218.303 272.038 145.614 154.157
KOMOR ADALARI 0 0 0 0 26.334
KUVEYT 0 0 0 48 0
KUZEY KIBRIS T.C. 4.240.888 3.174.344 1.540.534 1.797.713 2.222.996
LETONYA 0 0 0 0 1.060
LIBYA 165.144 17.363 12.130 7.046 1.215
LITVANYA 0 0 0 0 968
LUBNAN 10.644 474 20.160 87 61
MACARISTAN 50 0 0 265.053 92
MAKEDONYA 36.625 156.787 23.378 8.555 32.862
MARDIN SERBEST BOLGE 0 0 0 0 15.970
MAURITIUS 170 0 0 0 0
MENEMEN SERBEST BOL. 0 0 22.090 15.551 46.702
MERSIN SERBEST BOLGE 33.698 184.299 665.332 751.166 497.880
MISIR 675 614 8.289 242 2.627
MOGOLISTAN 50 0 0 0 0
MOLDAVA 5.000 0 8.454 5.620 35.855
NEPAL 0 38 0 0 0
NORVEC 0 0 0 0 160.243
OZBEKISTAN 58.375 197.223 397.779 229.209 238.307




PANAMA 0 0 0 42.300 0
POLONYA 2.209 13.565 10.012 10.853 111.571
PORTEKIZ 825 585 4.033 619 1.042
ROMANYA 253.878 576913 1416418 1.412.295 1.156.086
RUSYA FEDERASYONU 1.012.807 886.022 151.053 49.254 44.148
SINGAPUR 0 0 486 3 38
SLOVAK CUMHURIYETI 0 3 0 160 75
SLOVENYA 61 2.642 0 0 0
SURIYE 0 0 55.120 0 10.813
SUUDI ARABISTAN 1.542 2.636 2.347 25.551 7.618
TACIKISTAN 0 2.278 0 0 14.291
TANZANYA 0 17.465 0 34.736 0
TAYVAN 156 0 0 0 56
TRABZON SERBEST BOL. 4.580 0 0 0 0
TUNUS 238.646 175.920 741.407 302.169 336.408
TURKMENISTAN 50.536 319417 401.597 805.961 870.087
UKRAYNA 31.480 90.919 685.787 326.162 230.960
UMMAN 0 0 0 0 44
URDUN 1.140 178 56 0 610
URUGUAY 0 0 0 0 37
VENEZUELA 60 0 0 0 0
YENI ZELANDA 0 0 0 14 46
YUGOSLAVYA FED.CUM. 0 59.914 98.745 0 1.785
YUNANISTAN 6.188 146.413 45.961 339.177 125.643
TOPLAM 10.644.164 12.976.314 15.743.226 14.692.653 15.719.089

Kaynak: IGEME

3.1.3. Oluklu Mukavva Sektoriinde Alinan Tesvikler

18 Ocak 2001 tarihinde 24291 sayili Resmi Gazete’de yaymlanan “Yatirimlarda Devlet
Yardimlar1 ve Yatirimlar1 Tesvik Fonu Hakkinda Karar” la, Kalkinma Planlar1 ve Yillik
Programlarda ongoriilen hedefler ile Avrupa Birligi normlar1 ve uluslararasi anlasmalara
uygun olarak tasarruflar1 yatirima yonlendirmek suretiyle, katma degeri yiiksek, ileri ve
uygun teknolojileri kullanarak bolgeler aras1 dengesizlikleri gidermek, istthdam yaratmak ve
uluslararasi rekabet giicli saglamak i¢in yatirimlarin desteklenmesi amaclanmistir. Bu karar
cercevesinde saglanabilecek destek unsurlari; Giimriik Vergisi ve Toplu Konut Fonu istisnast,
Yatirim Indirimi, Katma Deger Vergisi istisnasi, Vergi, resim ve harg istisnasi, Fon’dan kredi
tahsisi saglanmaktadir. Oluklu Mukavva Sektoriinde yatirim yapacak yatirimeilar yukarida
belirtilen Yatirimlarda Devlet Yardimlart ve Yatirimlari Tesvik Fonu Hakkinda Karar
cercevesinde destek unsurlarinda faydalanabilmektedir. 1990-2001 yillar1 arasinda oluklu
mukavva sektoriinde yatirim yapan 191 firma tegvik belgesi almigtir. Tablo 19°da 1990-2001
yillart arasinda oluklu mukavva sektoriinde alinan tesvik belgesi sayisinin illere gore dagilimi
verilmektedir. 1990-2001 yillar1 arasinda alman 191 tesvik belgesinin 54’ii Istanbul’da, 20’si
Izmir’de,19’u Tekirdag’da olmak iizere yatirimlar 33 ilde yapilmis ve yapilmaya devam

etmektedir.




Tablo 19: 1990-2001 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektoriinde Yapilan Yatirimlar icin

Alian Tesvik Belgesi Sayilarin illere Gére Dagilhim

YATIRIMIN YERI 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996
ADANA 1
ADIYAMAN
AKSARAY 1
AMASYA
ANKARA
AYDIN
BATMAN
BOLU 1
BURSA 2
CANKIRI 1
CORUM 1
DENIZLI 2 1 4
DIYARBAKIR
EDIRNE 1
ELAZIG
ESKISEHIR 1 3
GAZIANTEP 2
HATAY
ISTANBUL 2 8 12
izmir 1 4 3
KAHRAMANMARAS
KARAMAN
KAYSERI 1 2
KIRKLARELI 1 1
KOCAELI 1 3 2
KONYA
KUTAHYA 2
MALATYA
MARDIN
OSMANIYE 1
TEKIRDAG 1 3 6
YOZGAT
ZONGULDAK 1 1
TOPLAM 10 26 41




YATIRIMIN YERI 1997 1998 1999 2000 2001 |TOPLAM
1990-2001

ADANA 2 3
ADIYAMAN 1
AKSARAY 1
AMASYA 1 1
ANKARA 1 1 2 6
AYDIN 1 1
BATMAN 1
BOLU 1
BURSA 1 1 6
CANKIRI 1
CORUM 2 1 1 1 9
DENIZLi 1 1 10
DIYARBAKIR 1 1
EDIRNE 2
ELAZIiG 1 1
ESKISEHIR 3 2 11
GAZIANTEP 1 2 6
HATAY 1 1
iISTANBUL ;) 5 6 54
1ZMIR 7 1 1 20
KAHRAMANMARAS 1 2
KARAMAN 2 1 1 4
KAYSERI ) 5
KIRKLARELI 2
KOCAELI 10
KONYA 1 1
KUTAHYA 1 3
MALATYA 1 1
MARDIN 1 2
OSMANIYE 1
TEKIRDAG 3 2 2 19
YOZGAT 1 1 2
ZONGULDAK 2
TOPLAM 32 15 12 17 191

Kaynak: Hazine Miistesarlig1

1990-2001 yillar1 arasinda oluklu mukavva sektoriinde yapilan yatirnmlar i¢in alinan tesvik

belgelerindeki toplam yatirim tutarlarinin

verilmigtir.

illere gore dagilimina ait bilgiler Tablo 20’de




Tablo 20 : 1990-2001 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva S.ektiiriinde Yapilan Yatirimlar icin Alnan Tesvik
Belgelerindeki Toplam Yatirim Tutarlarinin Illere Gore Dagihm (Milyon TL.)

YATIRIMIN YERI 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996
ADANA 397.230
ADIYAMAN 3.000
AKSARAY 7.596
AMASYA
ANKARA
AYDIN
BATMAN 10.833
BOLU 364.386
BURSA 145.235 1.215.612
CANKIRI 3.185.000
CORUM 6.624 231.750 588.134
DENIZLI 12.211 401.523 54.598| 5.235.172
DIYARBAKIR
EDIRNE 39.889 175.000
ELAZIG
ESKISEHIR 17.033 7.083 237.607 5.728.607
GAZIANTEP 161.943 808.100
HATAY
ISTANBUL 15.999 113.420 181.389 209.491 28.052| 2.129.714| 4.257.886
TZMIR 20.206 25.588 77.705| 2.342.623| 5.193.852
KAHRAMANMARAS
KARAMAN
KAYSERI 152.477 846.968
KIRKLARELI 661.850 671.700
KOCAELI 920 32.099 59.215 361.969 3.339| 1.134.099| 3.015.612
KONYA
KUTAHYA 2.024.740
MALATYA
MARDIN 2.565
OSMANIYE 250.000
TEKIRDAG 133.228( 2.126.127| 7.049.551
YOZGAT
ZONGULDAK 654.000 40.995
TOPLAM 191.376 216.447 252.815 997.824| 2.513.459( 11.849.199| 36.830.425




YATIRIMIN YERI 1997 1998 1999 2000 2001 TOPLAM
1990-2001
ADANA 4.091.280 4.488.510
ADIYAMAN 3.000
AKSARAY 7.596
AMASYA 30.000 30.000
ANKARA 136.000 321.770| 2.709.063 1.637.090 4.803.923
AYDIN 108.848 108.848
BATMAN 10.833
BOLU 364.386
BURSA 400.538| 3.065.830 754.864 5.582.079
CANKIRI 3.185.000
CORUM 655.607 40.600( 1.634.492| 1.809.000( 4.436.000 9.402.207
DENIZLI 60.000 5.570.000 11.333.504
DIYARBAKIR 487.486 487.486
EDIRNE 214.889
ELAZIG 381.745 381.745
ESKISEHIR 254.764 1.035.360 7.280.454
GAZIANTEP 272.154 950.894 2.193.091
HATAY 1.161.762 1.161.762
ISTANBUL 6.370.901| 1.663.578 5.049.686| 4.673.208 24.693.324
J7ANITY 3.114.973| 3.487.710 411.000 14.673.657
KAHRAMANMARAS 973.531 928.755 1.902.286
KARAMAN 1.995.392| 3.274.330 639.507 5.909.229
KAYSERI 1.538.637 2.538.082
KIRKLARELIQ 1.333.550
KOCAELI 4.607.253
KONYA 698.014 698.014
KUTAHYA 3.849.350 5.874.090
MALATYA 401.000 401.000
MARDIN 8.375.511 8.378.076
OSMANIYE 250.000
TEKIRDAG 68.231.285| 6.164.192 1.270.047 18.131.886 103.106.316
YOZGAT 3.712.273 346.396 4.058.669
ZONGULDAK 694.995
TOPLAM 86.532.726| 20.177.041| 24.812.486| 15.222.253| 30.561.803 230.157.854

Kaynak : Hazine Miistesarlig

1990-2001 wyillar1 arasinda Oluklu Mukavva sektorii i¢in alman 191 tesvik belgesinde

hedeflenen toplam istihdam 11,285 kisidir. Yillara ve illere gére hedeflenen istihdam Tablo

21°de verilmektedir.Yatirimlarin yogunluk kazandigi Istanbul, izmir , Tekirdag Denizli

illerinde hedeflenen istihdam 6.601 kisidir.




Tablo 21: 1990-2001 Yillar1 Arasinda Oluklu Mukavva Sektoriinde Yapilan Yatirimlar icin Ahnan Tesvik

Belgelerinde Hedeflenen istihdamn illere Gore Dagihm  (Kisi)

YATIRIMIN YERI 1990 1991 1992 1993 1994 1995 1996
ADANA 10
ADIYAMAN 40
AKSARAY 10
AMASYA
ANKARA
AYDIN
BATMAN 38
BOLU 32
BURSA 166 18
CANKIRI 50
CORUM 40 10 60
DENIZLI 0 16 19 804
DIYARBAKIR
EDIRNE 155 0
ELAZIG
ESKISEHIR 50 80 47 334
GAZIANTEP 10 74
HATAY
ISTANBUL 32 78 32 10 10 289 406
iZMIiR 10 0 70 1.428 450
KAHRAMANMARAS
KARAMAN
KAYSERI 41 202
KIRKLARELI 30 160
KOCAELI 48 100 0 40 0 29 105
KONYA
KUTAHYA 30
MALATYA
MARDIN 35
OSMANIYE 40
TEKIRDAG 100 332 980
YOZGAT
ZONGULDAK 55 15
TOPLAM 411 381 32 150 269 2.315 3.662




YATIRIMIN YERI 1997 1998 1999 2000 2001 | TOPLAM
1990-2001

ADANA 95 105
ADIYAMAN 40
AKSARAY 10
AMASYA 20 20
ANKARA 35 36 30 0 101
AYDIN 25 25
BATMAN 38
BOLU 32
BURSA 0 150 10 344
CANKIRI 50
CORUM 150 0 60 120 60 500
DENIZLI 19 120 978
DIYARBAKIR 20 20
EDIRNE 155
ELAZIG 44 44
ESKISEHIR 78 21 610
GAZIANTEP 30 50 164
HATAY 20 20
ISTANBUL 238 48 190 6 1.339
izMIR 328 0 39 2.325
KAHRAMANMARAS 100 80 180
KARAMAN 286 250 0 536
KAYSERI 10 253
KIRKLARELI 190
KOCAELI 322
KONYA 40 40
KUTAHYA 300 330
MALATYA 30 30
MARDIN 310 345
OSMANIYE 40
TEKIRDAG 218 125 0 204 1.959
YOZGAT 40 30 70
ZONGULDAK 70
TOPLAM 1.722 769 668 546 360 11.285

Kaynak: Hazine Miistesarlig1

3.1.4. Oluklu Mukavva Sektoriinde Faaliyet Gosteren Firmalar

Oluklu Mukavvacilar Dernegine iiye olan firmalar sektorde falliyet gosteren firmalarin %

85’ini temsil etmektedir. OMUD’e iiye firmalardan bazilarmin faaliyette bulunduklari il ve

iretilen oluklu mukavvanin dalga tipleri Tablo 22°de verilmektedir.




Tablo 22: Oluklu Mukavva Sektoriinde Faaliyet Gosteren Bazi Firmalarin Bulunduklar iller ve Uretikleri Oluklu

Mukavva Dalga Tipleri
FIRM A ADI iLi - ] UgETiLEN OLUKLU MUKAVVA DALGA TIPLERI ] _
INCE ORTA MIKRO MIKRO DQPEL IBIPliL

A) B) ©) (E) (F) (CIFT) (UCLU)

ARSANER AMBALAJ SAN. A S. ISTANBUL * * *

ASTEN TEKSTIL AMB. VE KAGIT SAN. A S. GAZIANTEP * * *

ATESSAN AMBALAJ SAN. VE TiC. LTD. STI iSTANBUL * * * *

ATLAS OLUK. MUK.AMB. VE GIDA SAN. LTD. STi. | iZMiR * * * * *

AYTUG AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S. ISTANBUL * * *

BAMPAK KARTON AMB. SAN. VE TIC. A S. ISKENDERUN * * *

BATI AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S. ISTANBUL * * * *

BIFA AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S. KARAMAN * * *

BILAL OLUKLU MUK.VE AMB. SAN. VE TIC. LTD. | {STANBUL * * * *

STI

BOMSAS MUKAVVA SAN. VE TIC. A.S. iZMIT * * * * *

CAMIS AMBALAJ SANAYI A S. ISTANBUL * * * * *

ESKISEHIR

COPIKAS KAGIT VE OLUKLU MUK. KUTU SAN. CORUM * * * * *

AS.

CORLU OLUKLU MUK. SAN. VE TIC. A.S. CORLU * * *

DASA OLUKLU MUK. KUTU SAN. LTD. STI ISTANBUL * * * *

DENTAS AMB. VE KAGIT SAN. A S. DENIZLI * * * * * *

CORLU

FAAL OLUKLU MUKAVVA AMB. SAN. VE TiC. ISTANBUL * * * * *

AS.

HAYAT TIB. ALET. MADEN VE GIDA SAN. VETIC. | CORUM * * * *

AS.

ILKE AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S. GAZIANTEP * * *

KAPLAMIN AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S. IZMIR * * * * *

KAYABASI SENOL AMB. SAN. VE TiC. AS. ISTANBUL * * * *

KOLMUSAN OLUK. MUK. VE P. UR. SAN. VE TIC. KARAMAN * * *

AS.

KOMSAS AMB. SAN. A S. KARAMAN * * * *

KUTAHYA PORSELEN SAN. A S. KUTAHYA * * * * *

MARMARA KAGIT VE AMB. SAN. TIC. A.S. BIiLECIK * * *

METEKSAN KAGIT, KARTON, .AMB. SAN. VE TIiC. TEKIRDAG * * *

AS.

MEYNA TARIM URUNLERI GIDA SAN. A S. ADANA * * *

MIZAN OLUKLU MUK. VE AMBALAJ SAN. TiC. iISTANBUL * * * *

AS.

MODKAR AMBALAJ SAN. VE TIC. A S. TEKIRDAG * * * * *

NiGAR OLUK. KUTU VE AMB. SAN. VE TIC. LTD. ESKISEHIR * * * *

STI.




NURSAN KAGIT AMBALAJ SAN. VE TIC. A.S. ISTANBUL

OGUZ OLUKLU MUK. VE AMB. SAN. TiC. A.S. ISTANBUL
OKTAS OLUKLU KARTON SAN. A.S. ISTANBUL
OLKUSAN OLUKLU KUTU SAN. VE TiC. TEKIRDAG
OLMUKSA INTERNATIONAL PAPER SABANCI KOCAELI
AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S. iZMIR
ADANA
OLMUKSA MUKAVVA SAN. VE TiC. A.S. BURSA
OMAS OZALTIN OLUKLU MUK. VE AMB. SAN. ADANA
AS.
OMK OLUKLU MUK. KUTU AMB. SAN. A.S. ESKiSEHiR
OMKASAR AMBALAJ SAN. AS. KUTAHYA
OMZAB OLUK. MUK. KUTU SAN. VE TiC. ISTANBUL
ONUR MAKINE SAN. VE TIC. .A.S. KAYSERI
ONURCAN AMB. SAN. VE TIC. LTD. STI. iZMIR
OVA-SCA PACKAGING AMBALAJ SAN. MERSIN
AS.
PAK AMBALAJ SAN. VE TiC. A.S. ISTANBUL
RENK OLUKLU KUTU SAN. VE TiC. A S. ISTANBUL

SCA PACKAGING AMB. SAN. VE TiC. A S. YALOVA

TIRE KUTSAN OL. MUK. K.VE KAG. SAN. iZMIR

AS.

TORA OL. MUK. AMB. SAN. VE TIC. LTD. BURSA

STI.

TORKUT OLUKLU MUK. VE AMB. SAN. GAZIANTEP
AS.

UNITED AMB. SAN. TiC. LTD. STI. KOCAELI
UC YILDIZ LUX AMB. SAN. VE TiC. LTD. KAYSERI
STI.

URER OLUKLU MUK. SAN. TiC. A_S. ISTANBUL

YIMPAS AMB. ENSAR PLAS. SAN. VE TIC. YOZGAT

AS.

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD )



3.2. Diinya’da Oluklu Mukavva Sektorii

Diinya’da 1996-1999 yillar1 arasinda oluklu mukavva tiiketimine iliskin tablolar
incelendiginde, 1996 yilinda yillik oluklu mukavva tiiketimi 64.575.000 ton iken 1997 yilinda
bir dnceki yila gore % 35 artarak 87.060.000 ton oluklu mukavva tiiketilmistir. Kuzey
Amerika iilkelerinde diinya toplam oluklu mukavva tiiketiminin % 40’1na karsilik gelen 35
milyon ton oluklu mukavva tiikketimi mevcuttur. Asya ve Bati Avrupa {ilkelerinde de oluklu
mukavva tiiketimi 6nemli boyutlardadir. Asya iilkelerinde ve Bati Avrupa iilkelerinde toplam
47 milyon ton oluklu mukavva tiiketilmektedir. 1999 yilma iligskin bilgiler m* cinsinden

gosterilmistir.

Tablo 23-1: 1996-1998 Yillar1 Arasinda Diinya’da Oluklu Mukavva Tiiketimi

1996 1997 1998
TON / YIL % TON / YIL % TON / YIL %
KUZEY AMERIKA ULKELERI 22,675,000 35 | 35,436,000 41 35,168,000 41
ASYA ULKELERI 18,754,000 29 | 26,348,000 30 20,708,000 24
B. AVRUPA ULKELERI 15,597,000 24 | 20,113,000 23 25,108,000 29
DIGER ULKELER 7,549,000 12 5,163,000 6 5,179,000 6
DUNYA TOPLAMI 64,575,000 100 | 87,060,000 100 86,163,000 100

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

Tablo 23-2: 1999 Yilinda Diinya’da Oluklu Mukavva Tiiketimi

1999

Milyar m’ %
KUZEY AMERIKA ULKELERI 4238 34.3
ASYA ULKELERI 373 29.9
B. AVRUPA ULKELERI 353 28.2
DIGER ULKELER 9.5 7.6
DUNYA TOPLAMI 124.9 100.00

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari

FEFCO iiyesi Avrupa iilkelerinde 1997-2000 yillar1 arasinda oluklu mukavva tiiketimine
iliskin bilgiler Tablo 24°de verilmektedir. FEFCO iiyesi tlkeler icinde Tiirkiye en ¢ok oluklu
mukavva tiiketen iilkeler i¢cinde Almanya, Italya, Fransa, Ingiltere ve Ispanya’dan sonra 6.
stradadir. 1997-2000 yillar1 arasinda 1997-1998 yillar arasindaki diisiis disinda Polonya’dan

sonra FEFCO tiiyesi iilkeler i¢inde tiiketimi en hizli artan ikinci iilkedir.



Tablo 24-1 : 1997 Yilinda FEFCO Uyesi Avrupa Ulkelerinde Oluklu Mukavva Tiiketimi

DEGISIiM DEGISIiM
ULKELER TON 1997/ 1996 MILYON M? 1997/ 1996
% %
ALMANYA 2,919,413 4.2 5,352 47
iTALYA 2,647,503 2.2 4329 1.2
FRANSA 2,574,657 6.5 4,449 6.7
INGILTERE 2,066,224 3.4 3,876 2.9
ISPANYA 1,630,346 9.5 2,796 9.5
TURKIYE 641,226 13.9 1,112 14.0
HOLLANDA 524,499 6.3 930 5.8
BELCIKA 482,147 4.9 859 3.6
ISVEC 329,736 6.3 627 5.3
AVUSTURYA 295,830 3.6 569 2.4
DANIMARKA 291,121 4.4 529 4.4
CEKOSLAVAKYA 261,815 1.2 438 47
PORTEKIiZ 212,430 6.1 388 5.6
YUNANISTAN 176,500 1.7 341 3.5
IRLANDA 168,175 3.7 301 3.3
FINLANDIYA 164,986 5.7 319 5.2
ISVICRE 154,387 2.1 289 43
MACARISTAN 130,435 5.9 242 119
NORVEC 106,986 5.3 224 5.1
TOPLAM 15,778,416 5.1 26,021 5.0
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari
Tablo 24-2 : 1998 Yilinda FEFCO Uyesi Avrupa Ulkelerinde Oluklu Mukavva Tiiketimi
DEGISIiM DEGISIiM
ULKELER TON 1998 / 1997 MILYON M? 1998 / 1997
% %
ALMANYA 3,002,101 2.1 5,502.6 2.0
ITALYA 2,652,514 3.0 4364.9 4.0
FRANSA 2,668,544 3.6 4,584.5 3.1
INGILTERE 2,023,997 2.0 3,822.7 -1.4
ISPANYA 1,836,198 10.3 3,170.1 11.0
TURKIYE 629,207 -1.9 1,100.0 -1.1
HOLLANDA 551,923 4.9 970.5 4.4
BELCIKA 501,059 3.9 892.8 4.0
ISVEC 331,545 0.5 624.2 -0.1
AVUSTURYA 328,082 4.4 644.8 6.6
DANIMARKA 270,018 7.2 509.5 3.7
CEKOSLAVAKYA 278,600 6.4 526.0 7.8
PORTEKIZ 203,484 -5.2 375.2 4.1
POLONYA 302,115 -40.7 572.8 -39.1
IRLANDA 175,080 4.1 312.6 4.0
FINLANDIYA 157,058 4.8 303.8 4.9
ISVICRE 233,057 6.4 426.4 9.3
MACARISTAN 137,286 5.3 269.5 11.2
NORVEC 105,474 -1.4 218.9 2.4
TOPLAM 16,387,342 3.1 29,191.8 3.4

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 24- 3: 1999 Yilinda FEFCO Uyesi Avrupa Ulkelerinde Oluklu Mukavva Tiiketimi

DEGISIiM DEGISIiM
ULKELER TON 1999 / 1998 MILYON M? 1999 / 1998
% %
ALMANYA 3,118,470 3.6 5,783.6 3.7
FRANSA 2,755,559 3,3 4.462.1 3.1
ITALYA 2,726,116 4.1 44579 3.5
ISPANYA 1,938,366 4.6 3,340.5 4.8
INGILTERE 1,760,774 -0.3 3,251.8 -1.7
TURKIYE 682,228 8.4 1,215.8 10.5
HOLLANDA 541,834 -1.8 949.8 2.1
BELCIKA 504,675 0.2 902.8 0.7
ISVEC 342,201 3.2 648.1 3.0
AVUSTURYA 346,133 4.1 680.6 4.4
DANIMARKA 265,851 -1.5 501.6 -1.5
CEKOSLAVAKYA 299,561 5.5 570.8 7.1
PORTEKIZ 212,521 4.6 391.8 4.6
POLONYA 393,500 30.2 735.9 22.6
IRLANDA 169,334 3.4 305.2 -3.0
FINLANDIYA 141,893 9.7 2743 9.7
ISVICRE 222282 3.9 415.4 5.3
MACARISTAN 143,774 47 271.5 2.9
NORVEC 104,523 -0.9 220.4 0.7
ROMANYA(*) 82,458 - 155.9 -
TOPLAM 16,752,053 3.4 29,841.8 3.2
(*) Romanya’nin ilk y1l1 oldugu i¢in degisim orani yoktur.
Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari
Tablo 24-4 : 2000 Yilinda FEFCO Uyesi Avrupa Ulkelerinde Oluklu Mukavva Tiiketimi
DEGISIiM DEGISIiM
ULKELER TON 2000 / 1999 MILYON M? 2000 / 1999
% %
ALMANYA 3,253,373 42 6,043.4 42
FRANSA 2,869,088 4.1 4,982.6 4.6
ITALYA 2,784,204 4.4 45523 4.4
INGILTERE 2,299,168 3.7 4.325.0 2.7
ISPANYA 2,065,664 4.0 3,581.5 4.8
TURKIYE 717,794 5.2 1,289.6 6.1
HOLLANDA 552,464 2.0 969.6 2.2
BELCIKA 511,449 1.4 918.6 1.9
POLONYA 473,836 20.4 918.4 24.8
AVUSTURYA 361,985 4.6 721.4 6.0
ISVEC 350,336 24 661.5 2.1
CEKOSLAVAKYA 312,058 42 630.8 10.5
DANIMARKA 275,644 3.7 520.1 3.7
PORTEKIZ 224,991 5.9 416.0 6.2
ISVICRE 206,896 1.2 390.9 2.3
IRLANDA 169,340 0.0 304.0 -0.4
MACARISTAN 162,381 12.9 310.1 11.7
FINLANDIYA 143,467 1.1 276.3 0.7
NORVEC 99,266 -5.0 193.8 3.9
ROMANYA(*) 91,630 11.1 175.1 12.3
TOPLAM 17,925,034 3.3 32,181.2 3.9

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlari




Tablo 25: 1998 Yilinda Diinya’da Oluklu Mukavva Ureten En Biiyiik Bes Ulke

ULKELER TON
ABD 30,984,000
JAPONYA 8,964,000
CIN 7,978,000
ALMANYA 3,118,470
FRANSA 2,755,559

Not: Tiirkiye Diinya siralamasinda 17. sirada yeralmaktadir.

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

4. Yurtici Talep Fonksiyonu

Yurti¢i talep fonksiyonunu yansitan asagidaki tablonun hazirlanmasinda, son ii¢ yillik

donemde kisi bagina diisen tiiketim artis hiz1 ortalamasi olan % 2.6 orani esas alinmistir.

Tablo 26 : Yurti¢i Talep Fonksiyonu

KiSi BASINA OLUKLU
TAHMINi | KURULACAK | YURTICi TALEP KAPASITE MUKAVVA TUKETIM
NUFUS KAPASITE PROJEKSIYONU | KULLANIMI PROJEKSIYONU
YILLAR DIiE TON TON % KG
2001 66,225,000 1,345,000 737,000 54.79 11.1
2002 67,218,000 1,490,000 756,000 50.74 11.2
2003 68,226,000 1,490,000 776,000 52.08 11.4

Kaynak: Oluklu Mukavva Ureticileri Dernegi (OMUD ) Yillik Faaliyet Raporlar1

Bu tablo, 2003 yilina kadar, basta ihracat olmak iizere, i¢ tiiketimle belirleyen faktorlerde

onemli degisiklikler olmayacagi varsayimina goére hazirlanmistir.




5. GENEL DEGERLENDIRME

Ambalaj, tiiketimle ve satin alma giiciiyle birebir giden bir iirlindiir.Gelismis {ilkelerde
ambalaj tiiketimi gelismekte olan iilkelerdeki tiikketimin ¢ok iistiindedir. Diinya ambalaj
sanayiindeki 800 milyar ABD Dolarlik yillik ciro icinde Kagit %36°lik oran ile ilk siray1
almaktadir. Plastik % 34 ile ikinci, metal % 20 ile iigiincii, cam ve diger tirtinler ise % 10 ile
dordiincii sirada yer almaktadir. Tiirkiye’deki ambalaj pazarimin yillik cirosu ise 1,5 milyar
ABD Dolarr’dir. ik sirada yer alan Kagit esasli ambalajlarin toplam ciro icindeki payr %
37°dir. Metal amlajlar % 22 ile ikinci, plastik ambalajlar % 20 ile liglincli siradadir. Cam
ambalajlarin payr % 8, diger ambalajlarin pay1 ise % 13’diir. Kagit esaslt ambalajlar i¢inde
oluklu mukavvanin pay1r % 71°dir. Tiirkiye’de oluklu mukavva sektorii son dokuz yilda
ortalama % 13 biiyliyerek satiglarini ikiye katlamistir. Tirkiye’de oluklu ambalaj, tasima
ambalajlar1 siralamasinda 1. sirada, tiiketici ambalajlart siralamasinda da 2. sirada
bulunmaktadir. 1990 yilina kadar oluklu mukavva sektoriinde yerli sermaye % 100 iken,
sektordeki hizli gelismeye paralel olarak yabanci sermayenin sektdrdeki payr 1995°de % 5,
2000 yilinda % 33’e yiikselmistir. Yabanci sermayenin artmasi, yerli yatirimeilarin yurtdisi

pazarlarda rekabet giicli kazanmak i¢in yabanci ortaklar yoluyla disa acilmasi olarakta ifade

edilebilir.

Tiirkiye’deki ihrag iirlinlerin % 80°ni, oluklu mukavva ambalaji ile ihra¢ edilmektedir. 1999
sonu lretim rakamiyla Tiirkiye oluklu mukavva sektorii, Avrupa iilkeleri arasinda altinciliga
yiikselmistir. Buna karsin kisi basma tiilketim oldukg¢a gerilerde seyretmektedir. Avrupa’da
kisi basina tliketim 35kg iken Tiirkiye’de tiiketim kisi bagina 10 kg seviyesindedir. Sektor
kendisi i¢in yeni alanlar yaratarak biiyiimistiir. Hammadde fiyatlarindaki artiglar, ekonomik
sikintilar ve isletme sermayesi konusunda yasanan problemler, son yillarda sektorde faaliyet
gosteren firmalar1 zora sokmaktadir. Bu nedenle faaliyetini sona erdiren yada {retimini

azaltan firma sayis1 artmigtir.

Avrupa ile ekonomik entegrasyon, ¢evre duyarliliginin diinya ¢apinda yayginlagmasi, tasarim,
kriter ve teknolojideki gelismeler, bilgi caginin getirdigi yenilikler artan niifus, gelisen
perakende zinciri, yabanci firmalarin artan yatirimlart ve beraberinde getirdikleri biling,
kentsel yasama gecisin yarattigr tiiketici aligkanliklar1 ve egilimleri Tiirkiye’deki oluklu
mukavva sektoriiniin gelismesi i¢in olumlu gelismelerdir. Bunun yani sira, daginik pazar
yapisi, haksiz rekabet, kapasite kullanim oraninin diisiikliigli , kriz ve ayakta kalma savaginin
rekabete verimsiz yansimasi ve belirsizlik sektoriin zayif noktalar1 olup ¢6ziimlenmeyi

bekleyen sorunlardir.



6. SONUC

Tiirkiye Seliiloz ve KAgit Fabrikalar1 A.S. (SEKA) 1954 yilinda izmit tesislerinde ilk Oluklu
Mukavva Fabrikasini isletmeye a¢mak suretiyle, Tiirkiye oluklu mukavva sanayii’nin
kurucusu olmustur. Ozel sektor, 1960 yilindan sonra oluklu mukavva yatirimina ilgi duymaya
baglamistir. Tiirkiye Oluklu Mukavva Sanayii’nin en hizli gelisme doénemi, 1975-1995
yillaridir. Biiylik kuruluglar, 1981 yilindan baslayarak ileri teknolojiye dayali, yiiksek
kapasiteli yatirimlara yonelmis, bazilar1 da ikinci ve tiglincii oluklu hatlarint isletmeye
almigtir. Tlrkiye Oluklu Mukavva Sanayii’'nde yeralan tek devlet kurulusu olan SEKA, 1993

yilinda oluklu ve kutu fabrikasini satarak bu alandan ¢ekilmistir.

Son yillarda ortalama yiizde elli kapasite kullanim orani ile ¢alisan sektor, ekonomik krizle
birlikte daha da daralan i¢ talebi ihracatla ikame etmeye yonelmistir. Ambalaj sanayiinde
faaliyet gosteren firmalarin ortak sorunu, kapasite fazlaliligidir. Sanayide ortalama olarak
kurulu kapasitenin ylizde 50’lik boliimiiniin tliretime gecirilebildigi ifade edilirken, atil
kapasitenin, daha biiyilk boyutlara erismemesi i¢in yeni yatirimlar yapilmamasi

gerekmektedir. Oysa, sektore yeni firma girisleri de siirmektedir.

Sektordeki atil kapasite sorunu icin Onerilen ortak ¢éziim yolu, benzer iiriinlerde faaliyet
gosteren firmalarin birlesmesidir. Ancak, yillardir dile getirilen bu 6neri, firmalar tarafindan

pek benimsenmemektedir.

Firmalarin, {retimde verim artisin1 gerceklestirmeleri igin pazarlama stratejilerini
degistirmeleri gerekmektedir. fhracat imkanlarim arastirmak igin ciddi pazar arastrimalari
zorunludur. Aksi taktirde fazla kapasiteyi yaratan makineleri, brokerlar vasitasiyla elden
cikarmalar1 gerekmektedir. Perakendeciligin gelisimine baglh olarak yeni bir pazar payi
kazanmak icin bir diger umut kaynagi olarak GAP gosterilmektedir. Hemen hemen tiim
sektor yetkilileri, GAP yatirimlarinin tam anlamiyla isletilmeye baslamasi halinde sektoriin
tiretim hacminin tam kapasite kullanildigini ileri siirmektedir. Bdylece sektdriin heniiz
kullanamadig1 kapasitesinin biiyilk bir kisminin da, isletmeye ge¢mesi beklenen GAP
yatirimlart sonucu dogacak talebe yeterli olacagi diisliniilmektedir. Bu nedenle, firmalarin,
bolgeye yeni yatinm yapmaktan ziyade, varolan yatirnmlarini GAP’a tasiyarak

degerlendirmeleri 6nerilmektedir.



EK 1 : Oluklu Mukavva Uretiminde Kullanilan Terimler

BINDIRME: Kutularda kapat boylarinin, en kenar1 ortasinda birlesmelerek, istenilen dlgiide

birbiri lizerine tagimasidir.
BOY KAPAGI: Kutuda boy 6l¢iisiiniin uzantis1 olan kapak.

COATING: Oluklu mukavva yiizeyinin; su, nem, yag gecirgenligine kars1 direncini artirmak
icin c¢esitli maddelerle kaplama islemidir. Gegmiste mum(wax) cinsi malzeme kullanirken,
bugiin kagidin tekrar kullanimini olumsuz etkilemeyen su bazli {iriinler kullanilmaktadir.

Uygulama yeri oluklu makinasidir.
DALGA: Oluklara dik olan kesitte goriilen ondiile, sekli nedeniyle dalga adiyla tanimlanir.

DALGA BOYU: Tek yiizli veya oluklu mukavvada ondiile yapisma noktalarinin arasindaki

mesafedir.

DALGA YUKSEKLIGI: Ondiile edilmis fluting kagidin olusturdugu iist ve alt kemerler
arasinda kalan ytiksekliktir.

DAR YUZ: Kutuda, en ve yiiksekligin olusturdugu yiiz.

EKLEME KULAGI: Oluklu mukavva levhay1, prizma haline getirmek i¢in, dar ve genis yiizii
birlestiren, 25-40mm. eninde ve kutu yiiksekligi boyundaki dar serittir.

EMPRENYE: Oluklu mukavvaya dayaniklilik, neme direng, yiiksek istif mukavemeti
kazandirmak amaci ile fluting kagidina, parafin vb. malzeme emdirilme islemidir. Oluklu

makinasinda uygulanir.
EN KAPAGI: Kutuda en 6l¢iisiiniin uzantis1 olan kapak.

FERMUAR BICAK : Oluklu mukavva kutularda agma islemini kolaylastirmak i¢in kullanilan
karsilikli bigaklardir. Kalipli tiretimde kullanilirlar.

GENIS YUZ: Kutuda, boy ve yiiksekligin olusturdugu yiiz.

HAVALANDIRMA DELIGI: Oluklu mukavva kutularin i¢indeki iiriinlerin havalanmasini
saglamak icin, 6zel kaliplarla kesilmis, genellikle daire seklindeki deliklerdir.

KENAR ISKARTASI: Olgii dogrulugu saglamak amaci ile slotterdan gegen levhanimn

kenarindan kesilen parcgadir.



KULAK ISKARTASI: Ekleme kulaginin alt ve iist kismindan kesilen pargadir.

LAMINASYON: Ofset baskili karton tabakalarmn, laminasyon makinalarinda tekyiizlii veya

oluklu mukavva levha iizerine yapistirilmasidir.

OFSET YARIK: Ozellikle otomatik dolumda, kutu kapaklarinin kolay kapanmasi icin, rill
merkez almayip, genellikle i¢ kapaklara kaydirilan yariklardir

OLUK YONU: FEFCO’ya gére i¢ taranmis bir iiggen ile ifade edilir. Oluklu makinasinda

caligma yoniine dik, kutu tiretim makinalarinda ise ¢alisma yOniine paraleldir.

OLUKLU RILI: Oluklu mukavva levhaya, kutu kapaklarmin katlanabilmesi igin, oluklu

makinasinda atilan rillerdir. Daima oluklara dik gelirler.

PERFORASYON: Oluklu mukavva levhanin istenilen yerden her iki yone (i¢-dis) kolaylikla
katlanabilmesi i¢in, ayn1 hat iizerinde sadece belirli noktalarda kesilmesidir. Kaliph {iretimde

kullanilir.

PREPRINTING: Oluklu mukavva kutularda istenen baskinin, kullanilan liner kagidina bobin

olarak basilmasidir. Olukludan ¢ikan levhar baskili olarak ¢ikarlar.

RIL: Oluklu mukavva levhanin katlanabilmesi i¢in, oluklu makinasinda, slotter’lerde veya
kalip bigaklar1 ile yapilan izlerdir. Matbaacilikta pilyaj olarak adlandirilan bu sozciik, oluklu

mukavva lireticilerince iz veya ril olarak ifade edilir.

SAFIHA: Oluklu makinasinda istenilen boyutlarda kesilmis oluklu mukavva levhalara,

sektorde cok eski bir terim olan safiha ad1 verilir.

SKIP FEED : Oluklu mukavva levha boyu, slotter silindir ¢evresinden daha uzun olmasi

halinde, makinadan, silindirin iki turuna karsilik bir levha gecilerek 1skalama yapilmasidir.
SLOT ISKARTASI: Yariklarin i¢inden ¢ikan kirpintiya denir.

SLOTTER RILI: Olukludan rillenerek cikan levhalara, kutu yan yiizlerini olusturmak igin

slotterde atilan rillerdir. Oluklara paralel gelirler.

SLOT-YARIK: Kutu kapaklarint olusturmak i¢in, slotter rillerinin devaminda agilan
yariklardir.

TEAR TAPE: Oluklu mukavva kutularda agma islemini kolaylagtirmak igin, oluklu
makinasinda, levhanin istenilen noktasinda/ noktalarinda oluklara dik olarak yapistirilan, 4-6

mm eninde polipropilen yirtma bantidir.



TUTAMAK: Oluklu mukavva kutularin tasinmasini kolaylastirmak icin genellikle kutu dar
yiizlerinde yer alan, el girebilecek biiyiikliikkte (30x90mm), 6zel kaliplarla tam veya yarim

kesilmis deliklerdir.

UPS-OPS-TWIN FLUTE-DUAL ARCH: Oluklu mukavvaya dayaniklilik, yiiksek istif
muvameti kazandirmak amaci ile, tek fluting kagidi yerine, diisiik gramajli iki kagidin 6zel

yaptirici ile birlestirildikten sonra ondiile edilerek kullanilmasidir.

UZATILMIS EKLEME KULAGI: Yapistirma kutularda, kulak a¢ilmasini 6nlemek amaci ile

ekleme kulaginin oluklu rili listiine tasacak (40mm.) sekilde uzatilmasi.
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